
威海铣头 昆山鑫凯锋精密 铣头供应商

产品名称 威海铣头 昆山鑫凯锋精密 铣头供应商

公司名称 昆山鑫凯锋精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市巴城镇京阪路1605号

联系电话 13174101495 13174101495

产品详情

铣头变速时无瞬时加速。

故障原因：

变速手柄与扇形齿轮轴联接销损坏或脱落；变速手柄的电器失灵。

排除方法：

更换变速手柄和扇形齿轮轴的联接销；检查电器开关是否损坏，发现损坏更换新的电器开关。 

铣头离速运转突然停转，主轴温度烫手。

故障原因：

铣头主轴前轴承的润滑不足；轴承的间隙过小。

排除方法：

加强各轴承的润滑，铣头公司，注意前轴承的润滑油不宜过多，避免出现漏油的情况。适当调整轴承的
间隙，调整完后可试机检查轴承的温度是否过高，如果温度还是比较高，则说明间隙调整的不够，威海
铣头，需要再进行调整。



铣头是为在加工中心上应用而设计的，可自动从刀库传送到机床主轴或从主轴送回到刀库。所有控制系
列铣头，输入轴都集成有锥度，以保证1大刚度。定位环和定位块带动定位销，可以旋转 3600
以优化角度定位。

模块化系列 该系列铣头是为无自动化换刀装置的传统机床设计的，铣头利用一个通用联接法兰，手动安
装在机床主轴上。通用法兰上有一个T型槽，可使铣头绕垂直轴进行3600定位。TCU铣头可转动刀具主轴
，实现900调整。

铣头，作为机床附件中多功能性的一种，能够辅助完成多种的工件加工，那么在使用过程中有哪些需要
注意的呢？

       铣头本身的性能比较稳定，铣头供应商，它采用了非接触式的油封，因此在加工过程中若使
用冷却水，就需要在喷水前先运转一会，同时调整冷却水的喷嘴方向朝刀具喷水，这样能够避免冷却水
渗透本体，同时延长设备使用寿命。不管是怎样坚固的设备，都避免不了长时间运转下的伤害，因此铣
头也不能够长时间在1高转速持续加工运转，铣头价格，应当参照各个型号铣头的参数特性，在适当的加
工前提下使用。在使用定要提前确认试运转进行设备热身，且每次加工时都要选择适当的转速和进给加
工。 

威海铣头-昆山鑫凯锋精密-铣头供应商由昆山鑫凯锋精密机械有限公司提供。威海铣头-昆山鑫凯锋精密-
铣头供应商是昆山鑫凯锋精密机械有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或
图片上的联系电话，索取联系人：侯工兵。
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