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产品名称 国强道生进口配件 cnc数控车床 数控车床

公司名称 佛山市顺德区国强道生实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区陈村镇赤花社区居民广隆工业区兴
业三路4号之七

联系电话 18923291688 18923291688

产品详情

数控车床种类及组成部件都有哪些？

车床为满足车削加工的各种需要，根据不同回转表面需要，应该选择用不同型号类型的车
床。车床按其结构不同可分为：仪表车床，落地式车床及卧式车床，立式车床，回轮、转
塔车床，曲轴及凸轮轴车床，仿形及多刀车床，轮、轴、锭、辊及铲齿车床，马鞍车床及
单轴自动车床，多轴自动、半自动车床和数控车床等。此外还有很多专门化、车床等。 
普通车床6140由以下几个部分组成，1、主轴葙固定在床身的左上端，内部装有主轴及变
速传动机构，其功用是支承主轴，并把动力经变速传动机构传递给主轴，使主轴通过卡盘
等夹具带动工件转动，以实现主运动。 2、溜板箱溜板箱与床鞍相连，在床身的前侧随床
鞍一起移动，功用是把进给箱传递来的运动传至刀架，实现机动进给或车削螺纹。3、进
给箱进给箱固定在床身左端前侧，内部装有进给运动的变换机构，用于改变机动进给量大
小及加工螺纹的导程大小。4、床身 床身是车床的基础部件，如主轴箱、进给箱、溜板箱
、溜板和尾座，用来支承其他部件，使其他部件在工作时保持准确的相对运动轨迹。
5、刀集刀架主要用于夹持刀具，并在床鞍带动下在导轨上移动，实现纵、横向运动。
6、尾座 安装在床身右上端，可沿纵向导轨调整位置，它的功能主要是安装***支承工件，
或安装刀具进行钻孔、扩孔、铰孔等孔加工．卧式车床的传动系统框图。电动机输出的动
力，经传动带传给主轴箱。变换箱外手柄的位置，可使箱内不同的齿轮组啮合．从而使主
轴得到不同的转速。主轴通过卡盘带动工件旋转。同时，主轴的旋转通过交换齿轮、进给
箱、光杠(或长丝杠)、齿轮齿条，使溜板箱带动刀架沿床身导轨作纵向进给。或通过齿轮
带动中滑板丝杠使中滑板作横向进给，或通过长丝杠和开合螺母使昏畦箱盘动卫架作纵向
进给)。



为什么车铣复合数控车床越来越重要

可以看到车铣复合数控车床被广泛应用，而且它的使用范围也越来越广，并且它在工作中
也发挥着越来越重要的作用。数控车床的使用对于精密零件和标注零件来说，有着重要的
意义，可以通过该方法实现批量生产和加工，而且还能满足加工零部件的精密要求。为什
么车铣复合数控车床越来越重要？接下来我们为你解答！、提高工作效率个原因就是在生
产过程中大大提高了工作效率，因为使用了这种数控车床之后，可以连续不断的进行加工
和生产，同时能够让误差在的范围之内，对于各种精密仪器进行加工和生产，提高了仪器
的精度和生产的标准化。第二、提供在线的检测数控车床也可以提供在线的检测，可以检
测出一些不合格的零部件或者异形零件，也大大的提高了工作的效率。所以数控车床在车
间中扮演了越来越重要的地位，提供了实际的优势和好处，而且也提高了工作效率，节约
了资源。第三、安全稳定 有非常强的功能性，而且安全性和稳定性也得到了很好的保障
。操作人员在进行操作的时候，减少了风险，不必担心安全问题，而且数控车床的整体是
非常高的，只要经过平时的维护和保养，就能够提高机器和设备的使用寿命。所以这样的
数控车床的整体特别高。而且还可以让一个人同时控制很多台机器，大大降低了人工成本
，提高了工作效率。

在车床行业，一般把数控车床以轴数为标准，三轴以下的为低档，三至五轴为中，五轴以
上为。对工业来说，生产设备传统与现代区别的标志是传统车床和数控车床，这已成为行
业共识。车床单机智能化和自动化即数控车床是车床工业的方向，其高精、高细、高速、
柔性、智能，是现代工业的标志。现代装备业正在向制造方向发展，一是越来越高大，二
是越来越细小的，三是越来越复杂，生产工艺高度集成。中国车床行业经过几代人的拼搏
，从1949年只能生产简易皮带车床1600台到2008年车床生产到达61.7万台，成为大车床生
产国，60多年的发展，中国的车床行业发生了翻天覆地的变化，但与国外的车床相比，还
是有些差距的，只要体现在以下三个方面；其一，度、稳定性、可靠性等差距。比如五轴
联动数控车床国外产品连续1500H没有故障，国产大约1000H，相差1／3.其二，数控系统
的差距。数控系统是数控车床的，德国西门子、利勃海尔和日本的马扎克、法拉克掌握着
数控系统的高水平，利勃海尔数控系统16个软件包的费用接近母机费用，软件和母机一起
卖，不分开出售，软件利润非常高。目前国内车床企业使用的中车床的数控系统基本都是
国外进口。其三，其他关键配套件差距。大连车床可以向水平追平95％，但剩下的5％不
是一个企业甚至一个行业能够做到的，包括钢铁原料、标准件、螺钉、螺帽等，需要提升
国家工业整体水平。此外，工艺、检测等环节目前也达不到世界先进水平。
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