
潍坊冷拔方钢 山东青州金属冷拔 冷拔方钢生产厂家

产品名称 潍坊冷拔方钢 山东青州金属冷拔
冷拔方钢生产厂家

公司名称 山东青州金属冷拔厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青州市309国道376公里处

联系电话 18769772345 18769772345

产品详情

冷拔机旋转头的维护保养是非常重要的，其旋转头也是在高压下工作的，其点火化冷拔机的密封件需要
进行定期额更换，要是到了出现其漏水的情况再换的话，这样就非常有可能会渗透到了轴承，那损失就
更大了。

型材冷拔工艺流程

酸洗

作用是清除氧化皮，以利于发现和清理表面缺陷。用于酸洗的酸液有硫酸、盐酸和三酸溶液。酸洗液种
类和浓度的选择取决于钢的成分和性质。对一般钢种多采用硫酸酸洗，酸液浓度为12%～18%。酸洗铬镍
含量较高的合金钢时，潍坊冷拔方钢，由于氧化皮坚固，往往采用三酸(王水)酸洗。

型材冷拔工艺流程

打头

将热轧型材的一端在热状态下打细，冷拔方钢生产厂家，使之易于穿过模孔，以供拔钳夹持，也叫打尖
。打头的直径一般以既易穿过模孔又有足够强度防止拔断为准，一般比冷拔后型材直径(或边长)小0.3～0
.5mm为宜。打头长度取决于拔机结构和所拔坯料的尺寸，且随坯料断面尺寸的增大而加长。直径为ф10
～80mm的棒料，打头长度为95～170mm。打头过渡段的倾角根据钢号和棒材尺寸而定，冷拔方钢哪家好
，一般不应超过10o～20o，合金钢和异形材为5o～12o。



在冷拔钢管中其冷拔机的作用也是不小的，设备可以在常温下对有色的金属棒有效的进行热轧或者是挤
压，冷拔方钢多少钱，冷拔机然后在进行二次的加工，其设备在精密以及小口径等这些要求上可以领xia
n。

钢筋冷拔机在运行时其钢筋的末端通过冷拔模后，应该立即脱开离合器，同时用手闸挡住钢筋末端。拔
丝过程中，当出现断丝或钢筋打结乱盘时，应立即停机在处理完毕后方可开机。

潍坊冷拔方钢-山东青州金属冷拔-冷拔方钢生产厂家由山东青州金属冷拔厂提供。山东青州金属冷拔厂
位于山东省青州市309国道376公里处。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前青州金属冷拔在金属建材
中享有良好的声誉。青州金属冷拔取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高
度。青州金属冷拔全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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