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?压铸模具在生产时存在的问题

压铸模具在生产时存在的问题

1.横浇道应有一定的长度和深度。保持一定长度的目的是起稳流和导向的作用。若深度不够，则金属液
降温快，深度过深，天津压铸模具厂，则因冷凝过慢，既影响生产率又增加回炉料用量。

2，横浇道的截面积应大于内浇口的截面积，以保证金属液入型的速度。主横浇道的截面积应大于各分支
横浇道的截面积。

3， 横浇道的底部两侧应做成圆角，以免出现早期裂纹，二侧面可做出5°左右的斜度。横浇道部位的表
面粗糙度≤Ra0.4μm。

压铸模具的工艺
型芯主要有三种：固定、活动以及松散型。固定型芯的方向同铸件脱出模具的方向平行，它们要么是固
定的，要么性地连接在模具上。可动型芯可以布置在除了脱出方向以外的任何方向上，铸件凝固后打开
模具之前，必须利用分离装置把活动型芯从模腔内拿出。滑块和活动型芯很接近，区别在于滑块可以用
来制造倒凹表面。在压铸中使用型芯和滑块会大幅增加成本。松散型芯也被称作取出块，可以用来制造
复杂的表面，例如螺纹孔。在每个循环开始之前，需要先手动安装滑块，后再同铸件一起被推出

模具是经过特别设计的，当打开模具后铸件会留在活动部分内。这样活动部分的推杆就会把铸件给推出
去，推杆通常是通过压板驱动的，天津压铸模具制作，它会准确地用同样大小的力量同时驱动所有的推
杆，这样才能保证铸件不被损坏。当铸件被推出后，天津压铸模具，压板收缩把所有的推杆收回，为下
一次压铸做好准备。由于铸件脱模时仍然处于高温状态，只有推杆的数量足够多，才能保证平均到每根



推杆上的压力足够小，天津压铸模具批发，不至于损坏铸件。不过推杆仍然会留下痕迹，因此必须仔细
设计，让推杆的位置不会对铸件的运作造成过多影响。 模具中的其它部件包括型芯滑板等。型芯是用来
在铸件上开孔或开口的部件，它们也能用来增加铸件的细节

天津压铸模具制作-天津压铸模具-天津鑫乾精密(查看)由天津鑫乾精密机械科技有限公司提供。天津鑫乾
精密机械科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。鑫乾——您可信赖的朋
友，公司地址：天津市北辰区王朝南道1号，联系人：曹总。
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