
铜陵煤磨消防系统 煤磨消防系统厂家 海德森诺

产品名称 铜陵煤磨消防系统 煤磨消防系统厂家 海德森诺

公司名称 济南海德森诺流体设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市市中区南辛庄西路253号C座

联系电话 13156120257 13156120257

产品详情

煤磨消防系统

济南海德森诺流体设备有限公司成立于2016年10月，注册资金510万元。公司位于济南大学创业学院，通
过与济南大学技术共享、深度合作，依托大学的技术实力和相关领域的重点实验室，引进具有国际水平
的设计开发和企业管理模式，不断提升公司的研发技术实力、生产服务能力和市场适应能力。公司已通
过ISO9001质量管理体系认证，获得国家高新技术企业称号。经过多年的积累沉淀，公司已取得发明知识
产权和实用新型知识产权共18项，软件著作权、图形著作权、商标等共12项，为公司长远发展奠定了坚
实基础。

煤磨氮气自动消防系统是公司新研发产品，与传统的干冰灭火、液态二氧化碳灭火方式相比较，氮气灭
火成本低、危险系数小、生产设备损失相对较轻，实现了“预防为主、防灭结合”的总要求，为企业火
灾预防提供了自动、可靠的监测处置手段，受到了客户的高度评价和一致好评。近两年来，以海螺集团
、中建材为主体，已经合作过的企业多达40余家，

系统工作原理

系统具备自动控制、手动控制、旁通应急机械控制三种控制模式，主要组成部分工作原理如下：

（一）信息自动采集。系统采用PLC可编程序控制器，煤磨消防系统厂家，采集煤粉仓和收尘袋等各保
护区的CO、O2和温度等各分析仪的反馈参数信息。

（二）火灾自动预防。当系统采集到任意一个采集点的参数达到设定的上限阈值（数值由贵公司提供，
可设置）时，控制系统立即开启相对应灭火保护区的氮气阀门和氮气罐（氮气瓶组，20支气瓶）出口总
阀，对该保护区进行喷放氮气，降温和降低氧含量作业（氮气生成系统自动启动，开始生产氮气），同
时，中控室系统报警提醒值班员。当系统采集到该保护区的参数达到设定的下限阈值（数值由贵公司提
供，可设置）时，所有阀门关闭，火灾预防工序完成。

（三）手动控制。系统手动控制工作不受灭火保护区O2、温度和CO浓度数值的影响，操作员可对某保



护区实施操作，驱动控制主管道电磁阀及关联电磁阀打开，手动控制喷射氮气。

煤磨消防系统

煤磨系统安全措施

1、为了防止袋收尘、煤粉仓着火、，对袋收尘和煤粉仓设置有N2灭火系统。

2、在任何情况下，进磨风温不得太高。若袋收尘内着火，应立即关闭出口阀门，并喷入N2灭火。

3、煤粉仓锥部装有温度监测装置，仓内着火时应立即采取灭火措施。先停止向仓内进煤，将原有煤粉全
部用空后，据现场实际情况进行处理。

4、为防止开磨时发生，应先启动排风机，将袋收尘及管道中可能产生的气体全部排出。

5、磨机正常运转时，铜陵煤磨消防系统，出磨气体温度应保持在合适温度范围内，不能过高。注意煤粉
细度及水分，避免发生过粉磨和过烘干现象。在喂料量过高或过低、处理饱磨、断煤空转磨、止煤停磨
等操作过程中，必须严格监视各点工艺操作参数，防止磨出口温度过高引发事故。

6、对于其它设备（如袋收尘、煤粉输送设备等）应从温度、压力及电流等参数判断是否存在堵塞及煤粉
自燃现象。

7、系统停机前应注意把袋收尘和煤粉输送等设备中的煤粉全部排空。

8、预计停机时间较长时，原煤仓、煤粉仓要及时排空，若因故不能排空，需对煤粉仓采取铺加生料粉等
防护措施。

9、系统停机后应及时关闭各档板并确认，经常密切注意系统各温度监测点温度的变化情况，如异常应及
时分析和处理。

济南海德森诺流体设备有限公司成立于2016年10月，注册资金510万元。公司位于济南大学创业学院，通
过与济南大学技术共享、深度合作，依托大学的技术实力和相关领域的重点实验室，引进具有国际水平
的设计开发和企业管理模式，不断提升公司的研发技术实力、生产服务能力和市场适应能力。公司以气
体增压、电动增压、空分设备、氮气消防等为主要方向，自主研制生产气体增压、分离、消防等系列产
品，逐步发展成为一家集设计、生产、服务于一体的流体设备与流体控制系统整体解决方案供应商

 

煤磨运行中的注意事项：

A.操作过程中，要密切关注袋收尘灰斗锥部温度变化，温度大于65℃或过低时，通知现场检查灰斗下料
情况，煤磨消防系统价格，并采取必要的处理措施（如敲打等）直至正常。

B.尽量将两煤粉仓控制在高料位（85%左右），勤观察煤粉仓顶部、锥部温度。锥部温度超过85℃且有上
升趋势时，表明煤粉已经自燃，要采取紧急措施处理。

煤磨系统安全措施



1、在任何情况下，进磨风温不得太高。若袋收尘内着火，应立即关闭出口阀门，煤磨消防系统设备，并
喷入N2灭火。

2、煤粉仓锥部装有温度监测装置，仓内着火时应立即采取灭火措施。先停止向仓内进煤，将原有煤粉全
部用空后，据现场实际情况进行处理。

3、磨机正常运转时，出磨气体温度应保持在合适温度范围内，不能过高。注意煤粉细度及水分，避免发
生过粉磨和过烘干现象。在喂料量过高或过低、处理饱磨、断煤空转磨、止煤停磨等操作过程中，必须
严格监视各点工艺操作参数，防止磨出口温度过高引发事故。

4、对于其它设备（如袋收尘、煤粉输送设备等）应从温度、压力及电流等参数判断是否存在堵塞及煤粉
自燃现象。

5、系统停机前应注意把袋收尘和煤粉输送等设备中的煤粉全部排空。

铜陵煤磨消防系统-煤磨消防系统厂家-海德森诺(诚信商家)由济南海德森诺流体设备有限公司提供。济南
海德森诺流体设备有限公司是一家从事“气动气体增压,煤磨消防系统,电动气体增压,制氮机,高压氮气机
”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“
海德森诺”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使海德森诺在节能设备中赢
得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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