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钣金加工中的重要工序，粉末静电喷涂粉末静电喷涂的优点无溶剂、减少公害油漆在生产
、运输、储存以及施工过程中，钣金加工公司，由于溶剂的挥发会给大气或水造成严重污
染，并给操作人员带来身体伤害。如果保管和操作不当很容易引起火灾，此外废漆处理也
十分困难。而粉末涂料不含任何溶剂，安庆钣金加工，是00%的固体粉涂料，它的制造、
运输、储存和施工解决了因溶剂而造成的污染问题，改善了操作人员的劳动条件，钣金加
工工厂，有利于操作人员的身心健康。

传统钣金加工的劣势传统的钣金切割设备在市场上占有相当大的市场份额，虽然他们也各
自有自己的优势，但相对于激光切割等现代工艺来说劣势非常明显，极大地影响了企业的
竞争力。、（数控）剪床主要是直切，只能用于直线的切割钣金加工;2、（数控/转塔）冲
床对厚度在。5mm以上的钢板切割有限制，并且表面质量不好，成本高、噪音大，不利于
环保；3、火焰切割作为原有的传统切割方法，在切割热变形，切割宽度，废料，加工速
度慢的情况下，仅适用于粗加工;4、等离子切割和精细等离子切割跟火焰切割类似，在切



割薄钢板时热变形太大，斜度也较大，在精度要求高时无能为力，消耗品较为昂贵。5、
高压水切割加工速度慢，造成污染严重，消耗成本高。

钣金加工的工艺下料的方式有很多种，小钣金加工，主要有以下几种方式:NC数控下料。
NC下料时首先要编写数控加工程序。就是利用编程软件，将绘制的展开图编写成NC数控
加工机床可识别的程序。让其跟据这些程序一步一步的在一块铁板上，将其平板件的结构
形状冲制出来。激光下料。是利用激光切割方式，在一块铁板上将其平板件的结构形状切
割出来。

小钣金加工-合肥通快惠-安庆钣金加工由合肥通快钣金科技有限公司提供。合肥通快钣金科技有限公司
为客户提供“钣金加工”等业务，公司拥有“通快”等品牌，专注于机械加工等行业。，在安徽省合肥
市高新区柏堰科技园杨井路8号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：胡经理。
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