
小伞齿轮设计 万福五金 浙江小伞齿轮

产品名称 小伞齿轮设计 万福五金 浙江小伞齿轮

公司名称 东莞市万福五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市横沥镇水边松元路6号

联系电话 15362875179 15362875179

产品详情

齿轮加工

铣齿利用盘形齿轮铣刀或指形齿轮铣刀按成形法铣削锥齿轮时，由于锥齿轮的齿形、齿宽和齿高从大端
到小端是逐渐变化的，而铣刀齿厚是按齿槽小端的宽度设计的，小伞齿轮销售，故须分2～3步才能铣出
一个齿槽。

通常先铣出全部齿槽的一个侧面，然后利用轮坯的偏移和转位，再顺次将齿槽的另一侧铣出。同一模数
不同齿数的锥齿轮的齿形不同，故一把铣刀只能加工一段齿数范围的锥齿轮。铣齿生产率较低，加工精
度为 9级（按JB180-60），适于单件或小批量加工精度要求不高的锥齿轮。

东莞市万福五金制品有限公司专注于高精密自动化传动相关零组件生产，销售，以技术，带给您的服务
，长期供应快速丝杆、蜗轮蜗杆、伞齿轮、丝杆模组、精密蜗轮蜗杆、螺旋伞齿等传动件，产品质量可
靠，小伞齿轮设计，，欢迎大家来电洽谈业务！

剃齿利用剃齿刀在剃齿机上对齿轮齿面进行精整加工，常作为滚齿或插齿的后续工序，一般加工余量为0
.05～0.1毫米，剃齿后可使齿轮精度大致提高一级，浙江小伞齿轮，齿面粗糙度达R�1.25～0.32微米。

剃齿时，剃齿刀与工件相当于无齿侧间隙的螺旋齿轮空间交轴啮合，并对工件施加径向压力，由剃齿刀
带动工件旋转，剃齿刀齿面上的小槽所形成的刃口与工件齿面间相对滑移，切下极薄的切屑。



剃齿刀与工件在理论上是点接触，为了剃削全齿宽，工件必须作往复运动，每次往复运动后还要有径向
进给运动。后停止进给再往复几次，可减小齿面粗糙度。往复运动方向与工件轴线一致时称为轴向剃齿
，其生产率较低。

如往复运动方向与工件轴线交叉成一角度，则称为对角线剃齿或切向剃齿，其生产率比轴向剃齿高3～4
倍，但设备较复杂，如采用特殊的双曲面体剃齿刀，还可进行生产率更高的径向剃齿，也称高速剃齿，
如需要把齿部剃成鼓形，则剃齿机的工作台需要增加一个摆动机构。

东莞市万福五金制品有限公司为客户提供“齿轮箱，丝杆，蜗杆，带轮，内齿轮，齿轮，蜗轮，精密轴
，轴套”等业务，专注于齿轮等行业，在广东东莞有较高度，欢迎大家来电洽谈业务！

齿轮加工机床主要分为圆柱齿轮加工机床和锥齿轮加工机床两大类。圆柱齿轮加工机床主要用于加工各
种圆 柱齿轮、齿条、蜗轮。常用的有滚齿机，插齿机、铣齿机、剃齿机等。

齿轮加工机床广泛应用在汽车、拖拉机、机床、工程机械、矿山机械、冶金机械、石油、仪表、飞机和
航天器等各种机械制造业中。齿轮加工机床是加工各种圆柱齿轮、锥齿轮和其他带齿零件齿部的机床。

齿轮加工机床的品种规格繁多，有加工几毫米直径齿轮的小型机床，小伞齿轮价格，加工十几米直径齿
轮的大型机床，还有大量生产用的机床和加工精密齿轮的机床。

东莞市万福五金制品有限公司拥有一批数控滚齿机、滚齿机、丝杆机，CNC车床、自动车床、普通车床
、内外圆磨床、无心磨床、冲子内外研磨等全新的日本进口生产和检测设备，产品具有转速高、寿命长
、噪音小的特点，深受客户的好评。

小伞齿轮设计-万福五金(在线咨询)-浙江小伞齿轮由东莞市万福五金制品有限公司提供。小伞齿轮设计-
万福五金(在线咨询)-浙江小伞齿轮是东莞市万福五金制品有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：吴小姐。
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