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产品名称 重力铸造厂家 重力铸造 吴江市亨达机械

公司名称 吴江市亨达机械配件有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省吴江市横扇镇菀坪西路

联系电话  15190599659

产品详情

砂型制造

制造砂型的材料称为造型材料，重力铸造，用于制造砂型的材料习惯上称为型砂，用于制造砂芯的造型
材料称为芯砂。通常型砂是由原砂（山砂或河砂）、粘土和水按一定比例混合而成，其中粘土约为9%，
水约为6%，其余为原砂。有时还加入少量如煤粉、植物油、木屑等附加物以提高型砂和芯砂的 性能。

型砂和芯砂的质量直接影响铸件的质量，型砂质量 不好会使铸件产生气孔、砂眼、粘砂、夹砂等缺陷。

我国铸造业应采用循环经济的发展模式

采用循环经济的发展模式，建立资源节约、环境友好的铸造行业是降低能耗的一条重要途径。铸造生产
过程中的各种工业炉窑是消耗资源的大户，也是污染环境的。充分利用铸造生产过程中的炉窑余热可以
减少能源消耗。比如山东某厂将冲天炉余热引入到烘干房对喷漆后的铸件进行烘干，
达到了节约能源的效果。利用冲天炉余热加热生活用水。 按照德国人的说法：垃圾就是放错了地方的物
品。铸造生产中的废物减量、再利用、再循环、再制造应得到充分重视。据介绍倾倒一吨废砂的成本高
于购买新砂成本，重力铸造厂家，而且再生后的砂各项指标并不亚于新砂。按照目前国内新砂价格与再
生后砂成本进行比较，再生成本仅为新砂的三分之一。大量的炉渣经过粒化处理可以作为生产水泥的原
料不失为减少污染物排放的好方法。

用这种方法铸出的铜器既无范痕，又无垫片的痕迹，用它铸造镂空的器物更佳。中国传统的熔模铸造技
术对世界的冶金发展有很大的影响。现代工业的熔模精密铸造，就是从传统的失蜡法发展而来的。虽然
无论在所用蜡料、制模、造型材料、工艺方法等方面，重力铸造公司，它们都有很大的不同，但是它们
的工艺原理是一致的。四十年代中期，美国工程师奥斯汀创立以他命名的现代熔模精密铸造技术时，曾
从中国传统失蜡法得到启示。1955年奥斯汀实验室提出失蜡法的呈请，日本学者鹿取一难.根据中国和日
本历是.上使用失蜡法的事实表示异议，后取得了胜诉。



 

重力铸造厂家-重力铸造-吴江市亨达机械(查看)由吴江市亨达机械配件有限责任公司提供。吴江市亨达机
械配件有限责任公司是江苏 苏州 ,五金配件的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚
实守信的方针，满足客户需求。在亨达机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创亨达机械
更加美好的未来。
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