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磁粉探伤

1、磁粉探伤原理：

铁磁性材料工件被磁化后，由于不连续性的存在，使工件表面的磁力线发生局部畸变 而产生漏磁场，吸
附施加在工件表面的磁粉，在合适的光照下形成目视可见的磁痕，从而显示出不连续性的位置、大小、
形状和严重程度。 磁粉检测定义 磁粉检测(Magnetic Particle
Testing，缩写符号为MT），又称磁粉检验或磁粉探伤，属于无损检测五大常规方法之一。

2、特点

磁粉检测只能用于检测铁磁性材料表面的缺陷，由于不连续的磁痕堆集于被检测表面上，所以能直观地
显示出不连续的形状、位置和尺寸，并可大致确定其性质。

3、方法

磁粉检测是以磁粉做显示介质对缺陷进行观察的方法。根据磁化时施加的磁粉介质种类，检测方法分为
湿法和干法；按照工件上施加磁粉的时间，检验方法分为连续法和剩磁法。

涡流探伤技术主要是采用电磁场探伤金属制品表面和次表面上的缺陷。电磁感应科学是在19世纪中期发
展而来，无损探伤技术，在19世纪后期，钢管无损探伤，人们发现将线圈与具有不同电导率的金属接触
时得到的实验数据会发生改变。在19世纪50年代到60年代，涡流技术逐渐发展成了一种广泛应用于核能
和航空工业领域的新兴技术。涡流探伤通常能够在几秒钟内完成，这使得它易于整合到生产线中，并且
，荆州无损探伤，此过程不需要用到耦合剂，探伤之前也不需要对样品进行预清洗工作。此外，由于涡
流还受电导率影响，这种技术还可以用来探伤合金材料之间的差异性等。锅检中心和锅检站在全网锅炉
压力容器安装监督探伤工作中的责任是安装探伤工作开展的主要目的，使机组锅炉压力容器的法定探伤



工作落到了实处。在探伤监督工作中，钢丝绳无损探伤，锅检中心的安装监检工作，对各公司锅检站严
格执行国家和行业法规标准、探伤计划和实施方案的落实、质保体系的实施等方面起到了监督、促进、
完善的作用，在现场发现的不少问题，对监督探伤发现问题的处理和探伤结果的评定起到指导作用。锅
炉压力容器及压力管道安装过程中涉及其安全运行的项目进行探伤和对安装单位的锅炉压力容器及压力
管道安装质量体系运转情况进行检查是锅炉压力容器及压力管道的质量监督探伤的内容。 武汉鑫晟(图)-
无损探伤技术-荆州无损探伤由武汉鑫晟测试技术有限公司提供。武汉鑫晟测试技术有限公司是从事“公
路铁路桥梁,钢结构,防腐层附着力等工程检测”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您
提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：程总。
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