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价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市即墨区流浩河一路99号

联系电话 15820039099 15820039099

产品详情

高频感应加热热装原理定子套加热设备高频钎焊机焊铝材

高频感应加热热装原理请致电青岛天润高周波电器有限公司垂询

即热胀冷缩原理。冷装，就是让轴承外径缩小；热装就是让轴承内径胀大，这样就容易使轴承很轻松的
装配到位，高频钎焊机汽车空调焊接，轴承恢复到室温时，外径或内径也恢复到原有尺寸，自然而然，
高频钎焊机焊铝材，也就达到了配合效果。当然，对于内套与轴的过盈配合，也可采用其他办法，譬如
压套等，这些装配方法的选取，要根据实际情况来作一判断。一般来说，壁不太厚的轴承才可以用热装
或冷装法，主要是加热温度或冷却温度不能太高或太低，高于回火温度或太低都有可能发生组织结构异
变。

青岛天润高周波电器有限公司电磁加热圈：高速变化的高频高压电流流过线圈会产生高速变化的交变磁
场，高频钎焊机维修，当用含铁质容器放置上面时，容器表面即具切割交变磁力线而在容器底部金属部
分产生交变的电流（即涡流），涡流使容器底部的铁原子高速无规则运动，原子互相碰撞、摩擦而产生
热能。从而起到加热物品的效果。即是通过把电能转化为磁能，使被加热钢体表面产生感应涡流一种加
热方式。这种方式从根本上解决了电热片、电热圈等电阻式的，通过热传导方式加热产生的热效

率低下的问题

电磁加热示意图

电磁加热示意图



请致电青岛天润高周波电器有限公司了解详情再购买！高频电流通过金属导体时，会产生两种奇特的效
应：集肤效应和邻近效应，高频焊接就是利用这两种效应来进行金属的焊接的。那么，烟台市高频钎焊
机，这两个效应是怎么回事呢？

集肤效应 是指以一定频率的交流电流通过同一个导体时，电流的密度不是均匀地分布于导体的所有截面
的，它会主要向导体的表面集中，即电流在导体表面的密度大，在导体内部的密度小，所以我们形象地
称之为：“集肤效应”。集肤效应通常用电流的穿透深度来度量，穿透深度值越小，集肤效应越显著。
这穿透深度与导体的电阻率的平方根成正比，与频率和磁导率的平方根成反比。通俗地说，频率越高，
电流就越集中在钢板的表面；频率越低，表面电流就越分散。必须注意：钢铁虽然是导体，但它的磁导
率会随着温度升高而下降，就是说，当钢板温度升高的时候，磁导率会下降，集肤效应会减小。

高频钎焊机焊铝材-烟台市高频钎焊机-天润高周波回火由青岛天润高周波电器有限公司提供。高频钎焊
机焊铝材-烟台市高频钎焊机-天润高周波回火是青岛天润高周波电器有限公司今年新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：严立东。同时本公司还是从事合肥
激光焊接机，合肥激光雕刻机，合肥激光打标机的厂家，欢迎来电咨询。
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