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产品详情

镀锌钢丝绳挂曳引机方法传动系统，大大提升了电梯的安全性起升高度。多条单独曳引绳悬架的曳引机
方法，是提升家用电梯曳引机悬架系统安全性的主要对策。现如今永磁同步电动机科技进步日新月异，
绿色环保的发展理念深得人心，在节约能源设计理念的驱动下，发展趋势微型化绿色环保的减速机逐渐
成为时尚潮流。伴随着现如今小孔径曳引轮减速机的高速发展，在一些电梯规范限制下，每件家用电梯
悬架曳引绳的总数、总长必定提升。

世国常见的索力测定法主要包括液位传感器法、千斤顶法、振频法、磁通量法等不同的。下边简要概述
这几点测试标准的原理以及应用领域[1]:

液位传感器法

感应器法有组装液位传感器在钢缆的锚杆端或张拉端，根据感应器磁感应锚头压力来**测量索的抗拉力
。预应力时，液压千斤顶的张抗拉力根据固定杆传入钢缆锚具。在固定杆套着一穿心式液位传感器，预
应力时液位传感器受力以后就导出通讯器材号，于是便可以从配套二次仪表上读取液压千斤顶的张抗拉
力。此方法适用施工过程中事先铺设了传感器斜拉索及丝杆。

精密度比较高，并且索力在索中的位置确立。可是液位传感器市场价非常高，尤其是大吨位的控制器就*
贵，本身品质也非常大。因而，此方法尽管测量的精密度好，但却必须要在特定场合下应用

千斤顶法

用液压千斤顶的预应力液压缸里的读值和张拉力的关系，根据测出精密压力表或液压传感器测量液压缸
的液压机读值，就能求取支撑力。使用精密压力表，务必会对液压千斤顶液压缸用精密压力表先校准，
求取气压表的液压系统和液压千斤顶张抗拉力相互关系，则可以运用压力表读数测量索力。此方法简便
易行，是施工过程中检测索力较好用的方式。一般在施工中只能作为检测索力辅助方式。

振频法



振频法是依据拉索索力和振频相互关系求取索力。一般用**的拾振器，以环境振动或是逼迫鼓励钢缆或
丝杆，感应器记录下来时程数据信息，通过过滤、变大和频谱分析，依据频谱图获得索的振频，重复利
用钢缆张抗拉力与自振频率相互关系称得索力。这类测试标准只需测出钢缆或丝杆的各阶振频，通过简
单计算便可以获得索力，且机器设备可多次重复使用，因而振频法是当前运用比较广泛一种索力检测技
术。

磁通量法

磁量法是一种有创意的索力测量技术，它运用放到索中小型电磁传感器，测量磁通量变化，依据索力、
环境温度与磁通量变化之间的关系，测算索力[4]。当钢缆材料中的地应力发生变化时，涡流损耗曲线图
也产生变化，测量磁通量透水率就能推算出钢缆的地应力，进而*测算获得钢缆的索力。这类测试标准中
磁通量法技术性现阶段国外应用较多，但中国并未完善，基本上看不到应用。以上三种方法中，前两种
方式适用预应力工程施工阶段，然后两种方式适合于工程施工和使用时期的索力检测。但由于磁通量法
在中国并未完善，且成本较高，现阶段应用并不多。振频法不仅有着测视仪器设备日趋微型化、方便使
用、*组装、能够多次重复使用的优势，并且其检测高精度，因而振频法是当前运用比较广泛一种检测技
术手段。

电梯检测存有缺点

镀锌钢丝绳生曳引绳张力弱的主要原因及因素，也有助于曳引绳张力弱控制[2]。在曳引绳安装中，基本
静态数据张力的一致性调节是十分重要的。安装中假如曳引绳截绳长短不一致，组装调节曳引绳静态数
据支撑力时基本支撑力就可能会产生误差，这势必导致各根曳引绳静态数据支撑力不匀。在绳头的组合
张力调节扭簧特性一致条件下，该类静态数据支撑力不匀，可以在绳头的组合张力调节扭簧高度差上表
达出来。在曳引绳安装中，绳头的组合张力调节扭簧在对重、电梯轿厢两边绝高度均一致的情形下，绳
头的组合张力调节扭簧特性，尤其是扭簧屈强指数和扭簧自由高度的一致性，是决定曳引绳张力弱操纵
的关键因素。扭簧自由高度假如不一致，则调整曳引绳静态数据张力的较简单参考目标就没。因为家用
电梯运行中电梯轿厢侧的荷载伴随着每一次停靠站而改变，而荷载转变将会导致电梯轿厢侧曳引绳支撑
力转变。假如绳头的组合张力调节扭簧屈强指数存在差异，将会导致其被压缩量不一样，从而更改曳引
绳相对性长短。在具体运行时，对于大多数设计方案曳引机水平裕量比较小的家用电梯而言，当曳引绳
支撑力存在一定差别时，因为电梯检修运行中的机器立即制动减速度远高于正常运转设计方案制动力矩
，在曳引机的能力比较有限滑动摩擦力条件的限制下，机械制动力作用足够引起两根曳引绳张力的自发
性调节。因为当经长时间运转后(一般自然条件为3千次之上)，伴随着镀锌钢丝绳与曳引轮槽摩擦阻力的
降低，家用电梯在远距离维修运作停车时，很多电梯的驱动轮或返绳轮轮槽中，皆能注意到曳引绳相对
性移动导致痕迹。其体现为驱动轮或返绳轮轮槽里的制动系统触碰段镀锌钢丝绳印痕不一样：有移动的
槽体印痕模糊不清，未移动镀锌钢丝绳印痕清楚。有一些在使用家用电梯直接从曳引轮槽中就可注意到
在远距离维修运作泊车一瞬间，某些曳引绳在曳引轮槽体显著滚动的现象。电梯运行时曳引绳在曳引轮
槽里的包络线孔径转变，必定造成曳引绳的启动速度差，启动速度羞将导致各根曳引绳具体运作长短造
成差别。曳引绳在曳引轮槽里的包络线孔径差造成启动速度差，是决定曳引绳张力弱变化规律的主要原
因。曳引绳在曳引轮槽中获得包络线孔径差的重要原因如下列剖析。
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