
铝型材表面处理 铝型材 大用铝型材加工

产品名称 铝型材表面处理 铝型材 大用铝型材加工

公司名称 苏州大用金属科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区黄埭镇东桥长旺路21号一栋一层

联系电话 18962518489 18962518489

产品详情

浙江铝型材框架的4个特点

1、运用范围广：适用于机器框架、支架、门，工业自动化设备，工厂和办公室的工作台，货架、货柜，
梯子等。

2、施工方便：具有模组化和多功能化，铝型材加工，无需复杂的设计和加工，就可以快速地构架出理想
机械设备外衣。

3、造型美观实用：质轻而刚度高，简洁美观的外表无需油漆。

4、可扩充性强：的T型，凹槽设计，加装组件时无需拆卸型材，即可在任意位置安装螺母螺栓，改装设
备简单快捷。

对铝型材挤压生产来说，挤压温度是基本的且关键的工艺因素。

挤压温度对产品质量、生产效率、模具寿命、能量消耗等都产生很大影响。挤压的问题是金属温度的控
制，从铸锭开始加热到挤压型材的淬火都要保证可溶解的相组织不从固溶中析出或呈现小颗粒的弥散析
出。6063合金铸锭加热温度一般都设定在Mg2Si析出的温度范围内，加热的时间对Mg2Si的析出有重要的
影响，采用快速加热可以大大减少可能析出的时间。一般来说，对6063合金铸锭的加热温度可设定为：
未均匀化铸锭：460-520℃；均匀化铸锭：430-480℃。 

 

工业铝型材测试测量的方法



工业铝型材表面处理色差测量方法

铝及其合金着色阳极氧化(简称着色阳极化铝)表面的反射特性与其它物体常规的反射特性不同。目前国
内外着色阳极化铝颜色和色差的评价仍以“目视观察法”为主，铝合金型材，再应用孟赛尔灰卡比对才
能估计出颜色的变化

工业铝型材的硬度测量方法

钳式硬度计WebsterB型|webster硬度钳，铝型材表面处理，WebsterB型韦氏硬度计（钳式硬度计）由美国
生产，用于测量各种铝合金材料（包括铝板、铝管和工业铝型材）的硬度，测量过程对工件无损伤，并
且不必取样，特别适用于在生产现场、销售现场或施工现场对产品进行快速检验。韦氏硬度计于八十年
代初随着工业铝型材生产线一起被引入我国。这种硬度计在国内已使用了二十多年，其测量结果得到了
各方面的广泛认可。WebsterB型韦氏硬度计性能稳定，铝型材，偏差小，故障率低。它除在生产现场作
为一般质检仪器使用外，还可作为工厂内部的计量基准仪器使用。

铝型材表面处理-铝型材-大用铝型材加工由苏州大用金属科技有限公司提供。行路致远，砥砺前行。苏
州大用金属科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为机械加工具有竞
争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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