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产品详情

四工序开料机跟三工序开料机的区别

       三工序开料机，是现在板式家具厂选择比较少的一款机型，是一款经济实惠款的设备，一个
主轴开料，一个主轴开槽，一个主轴打孔，这个主要是打孔需要用刀铣孔，效率赶不上双工序加排钻的
效率快。

       四工序开料机，四工序开料机是四个主轴来回切换，这个四工序属于开料机机型中新颖的机
型，但是如果是针对于全屋定制还是选择双工序加排钻包的机型比较合适，效率快，加工工艺好。

       四工序开料机没有三工序开料机性价高，因为很多小厂家的三工序开料机都是按照三工序雕
刻机工艺来做的，双工序加工排钻开料机成本太高，小厂家一般客户不愿意买，他们只好推四工序开料
机，真正的四工序开料机应该和双主轴加排钻的机器价位差不多，批发石膏碳化硅加工中心，小厂家不
好卖，就在三工序雕刻机的基础上加一个主轴，当四工序开料机卖，这样很多客户都容易接受，当客户
接受四工序开料机的时候就已经中了哪些小厂家的圈套。这些小厂家知道大厂家品牌的厂家四工序的价
格高，客户都接受不了价格，只能买他们的四工序，石膏碳化硅加工中心，买了以后到用的时候其实就
和三工序雕刻的产量差不多，精度达不到要求，产量每天也不多，只好在考虑投资上设备。

如何选择数控开料机刀具

目前我们所知道的数控开料机品种有很多，那么，在众多的数控开料机刀具中如何选择合适的刀具呢？
其实不同材料的刀具选择也是有讲究的，因为如果正确选择一个数控开料机刀具会给我们带来的生产效
益会是事半功倍；相反，如果选择刀具错误就会给生产带来反面的作用。所以，小编就为您选择数控开
料机刀具支招。



数控开料机刀具选择方法如下：

1、精密小型浮雕加工，推荐使用圆底刻刀。

2、上下面刺切割加工，推荐使用单刃，双刃上下切铣刀。

3、金属加工，推荐使用单刃，双刃直槽。

4、高密度板，实木推荐使用棱齿铣刀。

5、3D刀，同心度高，刃口锋利，可做精密3D加工。

6、多层板，夹板加工，推荐使用双刃直槽铣刀。

7、下切刀的使用效果，加工产品上表面刺，加工时不会翘板。

8、金属模具加工铣刀，推荐使用钨钢铣刀，表面镀紫黑色加硬钛。

9、压克力镜面加工推荐使用金刚石刀。

10、粗加工刨花板等推荐使用多条纹铣刀。

 

四工序数控开料机的操作时应注意什么？

       四工序数控开料机结构是由四个主轴组成，可以安装四个不同的刀具，通过气动自动换刀，
可以实现自动开料、自动划槽、自动推料，受中小型板式家具厂家的欢迎。

       那么在使用开料机的过程中我们应该注意什么呢，销售石膏碳化硅加工中心，接下来安泰明
佳数控小编就为大家分享一下四工序数控开料机使用时需要注意的事项。

       一、知识培训

       操作人员要经过四工序数控开料机的培训，对设备的各部分配置要有个系统化的了解，需要
熟练掌握操作步骤，以及操作规范。

       二、机器的检查

       在设备开机之前，要对设备进行检查，包括传动系统、操作系统、供油系统等，以及各重要
部件的螺丝是否紧固，在确保设备正常的情况下才能启动。

       三、开机试运行

       开机之后要进行空运行试机，运行正常之后才可进行板材的加工。

       四、工作结束及时清理

       四工序数控开料机工作结束之后，设备整体灰尘吹干净，(导轨、齿条、Z轴丝杆属于重点清
洁部分)。然后用布把导轨、齿条擦干净，用毛刷给导轨、齿条刷上机油。



安泰明佳数控-批发石膏碳化硅加工中心-石膏碳化硅加工中心由高密市安泰明佳数控科技有限公司提供
。高密市安泰明佳数控科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在山东 潍坊 的加工中心等行业积累了大批忠
诚的客户。安泰明佳数控带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未
来！同时本公司还是从事数控加工中心，数控加工中心厂家，木工数控加工中心的厂家，欢迎来电咨询
。
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