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产品名称 金属表面处理粉末生产厂家
霸州市卓彩粉末科技

公司名称 霸州市卓彩粉末科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省廊坊市霸州市东段乡王家堡村霸杨路南

联系电话 13832602882 13832602882

产品详情

如何选择的粉末涂料

如何选择的粉末涂料

首先将其与房屋的实际情况结合起来，并且必须询问从到服务的全过程。
查看粉末涂料厂家出售的产品是否是您想要的。

第二是看。 让我们直观地判断粉末涂料。
好的粉末涂料具有更高的透明度和更亮的光泽的优点。
一些粉末涂料制造商会在粉末涂料中添加填料，以提高粉末涂料的强度和维护功能。
填料是一种低成本的涂料。

第三是触感。
好的粉末涂料的固体含量高，手感光滑细腻，而残留涂料的固体含量低。
即使多次涂漆，涂膜仍会感觉很脆，并且包含弹匣的涂料将产生显着效果。 粒状。
卓龙塑粉在这方面已经完善。 公司的原始材料是从国外进口的，并且在生产过程中会不
断进行检查和改进，以确保您在涂漆中发挥出色的作用。

第四是抓挠。 同时用牙签或指甲剪漆膜。 好的粉末涂料具有较高的硬度，良好的耐
刮擦性且不易刮擦，而低硬度的粉末涂料将显示出明显的细微刮擦。 影响墙面美观。

粉末涂料加热温度低一些，反应速度降低，流平可以好一些



每一种粉末涂料都有自己的固化特性曲线，在一定温度和时间范围内可以达到完全固化，
为了提、降低成本而违反规律，缩短固化时间的做法是不可取的，如果固化温度或时间不
够，金属表面处理粉末品牌，则会造成固化不完全，应有的性能发挥不出来，其物理特性
会大大下降，耐化学品性也不会好，装饰性、防腐性、耐候性都达不到预期效果。有的低
温固化后的涂层即使完全固化，也没有高温固化后的涂层性能好，特别是固化后成型的一
些工件，在冲压、折弯处会形成细小的裂纹，水分会沿着裂纹渗透，并很快使基材腐蚀，
我们可以看见户外使用的交通隔栅，在投入使用不久就会在路口的圆弧转弯处出现锈的痕
迹，这跟烘烤温度和时间及喷涂后折弯有直接的关系。

有人认为加热温度低一些，反应速度降低，流平可以好一些，其实正好相反，因为粉末喷
涂后，其熔化和固化几乎是同时进行的，加热迅速、温度升得快，体系粘度迅速降低，在
胶化前已经完成流平过程，这样的板面流平性好，且桔皮物少。同时涂料对表面可以很好
湿润，可改进其附着力，耐久性较好。由于迅速地固化，金属表面处理粉末采购，膜层内
部应力会多些，但由于涂膜较薄，物理特性影响很小。相反如果加热缓慢，体系粘度总是
保持一个较高的水平，这时固化已经开始，随着反应的进行，粘度又在不断升高，流平效
果就不会好。

总之，要想很快进行加热以较短时间到达固化温度，可以得到理想的涂装效果和长期保护
功能，加热温度低、时间过长的话，则在粉末涂料熔化、流平及湿润被涂物以前就会发生
固化作用，则物理性质就不理想。同时挥发物很难跑掉，从而导致在有腐蚀性条件下，涂
层会提前损坏，装饰性和保护性得不到体现。

粉末涂料的涂装要求

1、为使粉末涂料的性能充分发挥和延长涂膜使用寿命，破涂物表面首先严格进行表面前
处理，金属表面处理粉末，对有较大表面缺陷的被涂物，应涂刮导电腻子，以保证涂膜的
平整和光滑感。

2、喷粉时要注意保证涂膜的厚度，一般控制在70-100μm之间，方能有利于形成明显的花
纹和较大的花纹，涂膜薄则花纹不明显，金属表面处理粉末生产厂家，而且花纹也小，同
时会出现麻点等缺陷。

3、粉末涂料喷粉时输入气压不宜太大，否则会造成花纹清晰度差或者产生一些麻点的现
象，建议控制在0.5—1．5kg/cm2为好。静电电压也不宜过高，不然会使附在工件表面的粉
末发生反弹现象出现麻坑，流平欠佳等缺陷，一般控制在60-70Kv左右。



4、固化时必须按规定的温度和时间进行烘烤。如果温度过低时间过短会造成粉末形不成
花纹，同时因固化不机械性能也大大下降。

金属表面处理粉末生产厂家-
霸州市卓彩粉末科技由霸州市卓彩粉末科技有限公司提供。霸州市卓彩粉末科技有限公司是河北 廊坊 ,
建筑用涂料的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在卓彩领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创卓彩更加美好的未来。
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