
深圳丝网机厂家 创利达印刷

产品名称 深圳丝网机厂家 创利达印刷

公司名称 深圳市创利达印刷机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市龙岗区坪地街道中心社区南岸路6号B栋10
1

联系电话 13825235253 13825235253

产品详情

组合印刷方式适应了现代印刷行业发展的需要版式设计，给印刷厂商带来了丰厚的利润，因此得到快速
发展。在国外，已有10%以上的标签产品印刷采用组合印刷的方式。比如透明材料标签。透明材料标签
常常需要先用丝网印一底色，再进行套色印刷或凸版印刷标志及图案。这种方式的印刷效果不同于一般
标签印刷，它能很好地提高产品的档次。

从市场发展趋势来看，这种印刷方式将会越来越流行。丝网印刷这种极1佳的覆盖效果，不仅使其应用于
透明材料印刷，同时还可用于印刷金墨银墨以及热烫盎领域。

了解设备的品牌与功能 买丝印机就像我们日常生活中购买电视机、冰箱及其他家电产品一样，也讲究一
个品牌及影响力。一个好的品牌不但代表着企业形象，更是产品质量的标志以及服务的。目前很多小型
丝印机生产企业，做个一两年了，那么后续的售后服务得不到保障。以小型丝印机为例，市场上的机型
大同小异，但是配置方面却大不相同，这些都是需要了解清楚的。

3、了解售后服务 购买丝印机，售后服务很重要。如何判断一个公司是否能够提供良好的售后服务呢？
长期的合作伙伴、在其它材料成交后能够提供良好服务的公司，就可以放心向其购买。以前没有打过交
道的公司，要亲自去看一看，了解该公司的实力、工作气氛、职员的精神面貌、企业管理、设备的展示
情况等，一般都能看出个八1九分。

4、签订购销合同 当一切都谈妥了，成交前千万别忘了签定合同，那是双方利益均不受损害的保证，
如果这时厂家不愿意签定合同，我想您也不敢跟这样厂家合作吧。

深圳丝印机常见故障的解决方法

丝印机在印刷过程种总是会存在着各种故障问题，如手动、半自动全部不动作、电源灯亮、印刷座左移
后即不动作等等。



一种故障现象：半自动时未踩脚踏开关而立即动作。

此类故障原因多半是脚踏开关损坏或脚踏开关插座进水导致短路造成，另一个是手动起动按钮开关有问
题。修复方法是更换新的开关、插座、按钮开关或拆开维修相关损坏件。

第二种故障现象：半自动工作时踩脚踏开关滑座下降，放开后又上升。

这种现象一般是横滑座左侧接近开关损坏或断了连线，解决方法是更换接近开关或接通开关连线。

第三种故障现象：半自动工作时踩脚踏开关立滑座下降，印刷座左移后即不动作。

这种故障发生原因有横滑座左侧接近开关未感应到或有问题。解决方法是调整好左侧接近开关感应点或
更换好的接近开关；还有脚踏开关内微动开关卡住不动作，也会引起此故障。解决方法是将脚踏开关内
的微动开关调整、修复或更换新的微动开关。

二、胶刮分类

1、软性胶刮。一般在印刷压力始中，丝网开孔大和油墨黏度低的条件下使用软胶刮，软胶刮是印刷不规
则物体和在不平印刷平台上印刷的1佳选择。使用软胶刮印刷，油墨附着量大，印刷图像精细度适中，一
般用于大面积印刷及玻璃、陶瓷印刷。软性胶刮的硬度一般在55-65肖氏度。

2、中硬度胶刮。印刷压力较大时，使用中硬度胶刮，任何目数的丝网和各种油墨都可以选择中硬度胶刮
进行印刷。使用中硬度胶刮印刷，油墨附着量大，图像解像力高，适于各类承印物材料印刷。中硬度胶
刮的硬度一般在65-75肖氏度。

3、硬胶刮。当印刷压力1大和油墨黏度很高时，使用硬胶刮。油墨附着量小，图像解像力相当好，通常
进行精细网版印刷时可以选择硬胶刮，它印刷的油墨层很薄。硬胶刮的硬度一般在75-95肖氏度。

随着经济的快速发展，自动化设备也以极快的速度蓬勃发展，我们丝印机行业竞争日趋激，机器代替人
工印刷产品已成为一大趋势，以及客户对印刷产品的质量要求也成为选择丝印机关键因素。

目前，市场上丝印机种类繁多，规格、类型令人目不暇接，但质量良莠不齐。那么就要我们擦亮眼睛选
好丝印机了。对于许多客户而言，新年刚过，添置新型高质的丝印设备迫在眉睫。那么如何从众多的厂
家中挑选出适合自己的丝印设备呢?

1、考虑企业自身需求，选择合理价位 购买丝印设备前，要从企业实际情况出发，明确大致的价位，深
圳丝网机厂家，做到有范围的选择丝印机。一般来说，如果印刷高精密度的产品，那么就要选择相应的
精密型丝印机。印刷面积较小的可以选择小型的丝印机，这样在资金方便可以做到合理的利用。  

深圳丝网机厂家-创利达印刷由深圳市创利达印刷机械设备有限公司提供。深圳市创利达印刷机械设备有
限公司位于深圳市龙岗区坪地街道中心社区南岸路6号B栋101。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前创
利达在印刷设备中享有良好的声誉。创利达取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一
个新的高度。创利达全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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