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联系电话 18923291688 18923291688

产品详情

数控车床硬轨的优点

1、能够承受更大的载荷，适合大刀量，大进给的粗加工车床。2、因为导轨的接触面积大
，车床运行更加平稳，适合对车床振动要求较高的车床，例如磨床等。二、硬轨的缺点：
1、材质不均匀，因为一般是铸造成型，所以材质中容易产生夹砂，气孔，疏松等铸造缺
陷，导轨面若存在这些缺陷，对导轨的使用寿命和车床精度都是很不利的影响。2、加工
难度较大，因为这种类型的导轨一般是跟车床的主要部件例如底座、立柱，工作台，滑鞍
等一体相连，所以在加工过程中，其形位公差，粗超度要求，时效处理，淬火处理等过程
难以控制，从而导致零件的加工质量不能达到装配的要求。3、装配难度大，“装配”这
个词的意思就是既要装也要配，而这个配的过程就是一个技术与体力相结合的过程，不是
一般的工人可以完成的，需要技术相对数量，对车床整体精度都有相当把握的装配工人才
能完成，同时还需要配备铲刀，平尺、角尺、方尺、百分表，千分表等相应工具才能完成
。4、使用寿命不长，这个只能是相对而言，在同样的保养和使用条件下，普遍的硬轨的
使用寿命是小于线轨的使用寿命的，这和他们的运动方式有很大的关系，硬轨是滑动摩擦
运行的，而线轨是滚动摩擦运行，从所受的摩擦力而言，硬轨所受的摩擦力要远远大于线
轨所受的摩擦力，特别是在润滑不充分的情况下，硬轨的摩擦更甚。5、维修成本过高，
硬轨的维修无论在难度上还是维修成本上都远远大于线轨的维修，如果在铲刮余量不足的
情况下，可能牵涉到将车床的大件全部拆散，从新做淬火处理和机械加工，更甚者可能会
要重新铸造该大件，而线规只要更换相应的线轨即可，基本上不会很大的影响相关大件的
使用。



数控车床的质量从哪些方面去衡量

普通车床质量应该由两部分五个要从来衡量。一部分是功用，简略讲便是车床自身具有的
才干，包括精度、刚性、技术水平三个要素；一部分是质量，代表了用户运用产品的满意
度，包括可靠性、稳定性两个要素。刚性指的是普通车床接受负载的才干，和切削功率成
正比。高刚性车床意味着高功率，留意这儿的功率讲的是单位时间内切除金属的体积，大
切深慢走刀不必定功率高，小切深快走刀不必定功率低。高刚性的车床不必定高功用，也
不代表高质量。一般稳定性详细到车床上便是指车床精度、刚性等物理才干的坚持性有多
久，即车床功用坚持性时间的长短,也是影响用户做出车床选择的严重方针。普通车床的
技术水平是相对的，比如说滚珠丝杆技术在二十年前归于技术，但现在已经归于惯例技术
，直线电机驱动才是高技术,车床技术开展一日千里，新技术层出不穷，新技术常常意味
着高精度、高刚性或许高质量，但世事，新技术胎死腹中也极有或许。普通车床的可靠性
指在必定时间内、在必定条件下无缺点地实行功用的才干或或许性,车床的可靠性基本等
同于低缺点率，是用户重视的方针。

普通车床有很多种加工形式，的加工形式还是对工件的车削加工，这也是普通车床的一大
特点，关于车削加工又可以分为不同工件的车削加工操作，车螺丝是其中的一种加工形式
，下面主要介绍一下如何进行车削螺丝。普通车床普通车床在走刀箱靠近操作者的一边的
床身侧旁有两根贯穿全车床的可以旋转的轴，一根是有圆形截面带键槽的有正六边形截面
的光杆轴，一根是全丝杆轴，当做一般的车削加工时，是将走刀箱上光杆轴的离合器合上
，让光杆轴驱动走刀箱进给进行车削加工，当需要车削螺纹时，将丝杆的离合器合上，让
丝杆驱动走刀箱进行车削加工，这种加工状态是专门用来车削螺纹的。但是这其中有几点
是需要注意的地方，例如1、丝杆与光杆之间的离合器是互锁的，也就是说每次只能选用
一种方式，它们之间会进行机械互锁，光杆与丝杆是不会同时转动的。2、丝杆与车床主
轴的转速是有一定比数关系的，也就是说主轴每转一周，丝杆要带动走刀箱走设定多少距
离，这样就可以在工件上车削出螺纹来了。3、主轴转速与丝杆转速之间的比数关系是可
以进行调配的，进给箱变速：在床头箱下面有一个用于改变走刀箱驱动速度的变速调整档
位，在此可以改变走刀箱丝杆的转速;在床头箱进行挂轮的配比调整，这一点主要是用于
加工英制螺纹的。
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