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产品详情

瓦楞纸箱印刷常见问题分析

随着包装行业的迅速发展，用户对瓦楞纸箱的质量要求越来越高，其中包括销售纸箱的印
刷质量。如果印刷技术掌握不好，往往会出现很多印刷问题，下面就从以下常见问题做简
单分析。 1、机器压印相关部件不良引起的质量问题 当印版辊筒轴头、压印辊轴头、传动
轴、齿轮以及与压印相相关的重要部件呈现磨损、松动时，在压印过程中印版辊或压印辊
会因而发作跳动或滑动现象，因为压力不稳定，致使印版面与纸板触摸不正常，形成纸板
印刷外表呈现糊版或部分图文印迹不清的问题。济南纸箱厂经过认真仔细的调查和剖析，
查明毛病的确切部位，采纳相应的办法进行处理，对磨损、松动的部件予以修正，礼盒纸
箱，消除毛病现象。 2、着墨辊不良引起的质量问题 当着墨辊轴头松动，着墨辊辊体呈现
曲折、变形或外表破损时，也会引起版面脏、糊版或部分图文不明晰。济南纸箱厂查明原
因，采纳相应的办法予以处理，使着墨辊与印版之间坚持均匀而又适宜的触摸条件，对损
坏的着墨辊予以替换，才干消除毛病现象。 3、压力辊调整不妥引起的质量问题 若压力辊
的方位过高或过低，致使与瓦楞纸板触摸过紧或过松，也会出现脏版、糊版或部分图文印
迹不清状况，应调整压力辊至适宜的方位，使压力辊和辊筒之间的空隙与纸板的厚度相适
应，以保证印刷版面的部位，防止该毛病现象的发作。 4、色序不妥引起的质量问题 如果
将版面较满的图文摆放在色组印刷，当瓦楞纸板进入下一色组组织印刷的过程中，因为纸
板色组的印刷图文的着墨量大、枯燥速度慢，极简单使印迹转移形成版面起脏。为防止这
一弊端的发作，宜将面积小的版面摆放在色组印刷，将面积大的版面摆放在后续色组印刷
，礼盒纸箱批发，可防止印迹转移形成脏版现象。

纸箱包装有哪些优点呢?



纸箱是广泛的包装制品，作为现代物流不可缺少的一部分，承担着容装、保护产品、美观
的重要责任，包装纸箱的物理性能指标则成为其质量评估的依据。稳定的工作环境条件保
障了测试数据的准确性和可靠性，那么纸箱包装有哪些优点呢，接下来小编来给大家介绍
一下。一：纸箱包装便于机械化生产和装箱封箱流水作业，生产效率很高，易于实现包装
标准化；二：重量轻便，便于装卸搬运，可避免或减少装卸搬运过程中被摔扔，因而降低
破损率；三：纸箱包装使用和流通费用低廉，同样内径的三层瓦楞纸箱的价格仅为木板箱
的1/3，并可节约运费20%左右；而将一个木箱的商品改装进两个纸箱，也可节约运费10%
以上；四：洁净牢固，能严密封闭，礼盒纸箱公司，箱内铺有塑料衬里时，具有较好的防
尘防潮性能，礼盒纸箱生产厂家，因而能有效保护商品安全；五：纸箱易于折叠平放，堆
存时可节省仓容，易于搬运，用后也比木箱容易处理或回收复用。

瓦楞纸箱除了保护商品、便于仓储、运输之外，还起到美化商品，宣传商品的作用。瓦楞
纸箱属于绿色环保产品，它利于环保，利于装卸运输。开槽和粘箱是瓦楞纸箱制作过程中
的步骤，那么开槽和粘箱对瓦楞纸箱加工有什么影响呢？下面小编给大家介绍下。 一、
开槽开槽是整个纸板后成型的关键环节，开槽的具体深浅对于整个纸箱有着直接的影响。
对此，在实践中开槽的具体深度与箱摇盖的实际规格要具有一定的配合性。在实践中通过
对瓦楞纸板的检验，基于纸板的具体方向以及开槽刀的轴向保持垂直，要确保送纸器基于
其一条准线的基础之上，对其进行操作，通过恒温恒湿处理之后，在对其进行操作，获得
的实验结构表明，其样本的自身抗压强度在基于其开槽深度的提升而下降，加大而呈下降
趋势。在其开槽深度加深的时候，其整体抗压强度就会下降。 二、粘箱 瓦楞纸箱中较为
经常使用的一种模式就是粘合与钉合模式，其中钉合操作的相关在实际的测验中较为容易
出现的就是其相关接合部分分离的问题，这也是整个抗压测试中较弱的一个环节。而通过
粘合成形的相关纸箱与其相反，其接合部分形成一个统一的整体，进而提升了其整体的抗
压能力。在实践的测试中表明，其具体的粘合剂用量以及整个粘箱的实际强度有着直接的
关系，在其粘合剂用量不足的时候，就会导致真个纸箱的粘结度不够问题。

礼盒纸箱公司-礼盒纸箱-鑫龙彩印包装(查看)由芜湖市鑫龙彩印包装有限公司提供。芜湖市鑫龙彩印包装
有限公司为客户提供“纸箱,包装纸箱,epe,其他印刷品印刷”等业务，公司拥有“鑫龙彩印包装”等品牌
，专注于纸类印刷等行业。，在安徽省芜湖市鸠江经济开发区南阳路的名声不错。欢迎来电垂询，联系
人：杨经理。
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