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产品详情

白铁加工产品的应用

通风管道安装加工应注意的问题有哪些?给大家说一下这个问题。

1、通风管道在运输过程应有防止损坏风管的保护措施。

2、榫接风管的连接在榫口处涂胶粘剂，是为增强接头处的强度。

3、当风管采用地面预组装后架空安装时，限制预组装的长度是为了遮免风管因自重产生的弯曲而破坏构
件接口。

4、玻璃纤维复合板风管端口为切割面时，在装配法兰连接件前应将管端切口面用胶带或胶液进行封堵，
才能防止玻璃纤维外露和飞散。

5、法兰连接的玻璃纤维复合板风管垂直安装的支撑件制作与安装的方法。

通风管道不锈钢通风管道加工
为了提高运输效率、减少消耗和成品的完好性，采取车间预制现场装配的方法，即车间采用机械化加工
成半成品形式运输到现场组合装配。

金属矩形风管边长>630mm，保温风管边长>800mm时，且管段长度大于1250mm或低压风管单边平面积大
于1.2平方米、中、高压风管大于1.0平方米，均应有加固措施。



如果风管中增加一道支撑隔板，材料厚度与风管相同。风管的支管与干管相接处为三通分路，余姚不锈
钢通风管道加工，当支管与干管的底面（或顶面）相距<150mm时，宁波不锈钢通风管道加工，做成弧形
三通，相距在150mm以上者做成插管式三通，连接要严密。

风管弯头按《91SB6》标准图制作。空调、通风系统风管软接头可采用帆布制作，杭州不锈钢通风管道加
工，排烟系统可采用不燃软性材料制作。

金属矩形风管与角钢法兰连接时，当管壁厚度≤1.5mm时可采用翻边铆接，不锈钢通风管道加工，铆接
应牢固；当管壁厚度>1.5mm时，可采用满焊或翻边间断焊。矩形风管法兰用镀锌铆钉铆固，法兰在铆固
前先除锈再刷樟丹两道，矩形风管咬口处应严密、平整、刺。

通风管道的联接方式为角钢法兰联接，适用于高压通风系统（防排烟系统及超静压系统）。角钢法兰联
接方式：

规格。这里提到的规格是通风管道的基本规格，以及我们需要的通风管道的尺寸和尺寸。值得注意的是
，在确定规格时，我们需要与空调的使用联系起来。只有这样，我们才能确保通风管道规格设置后，我
们才能与空调连接，发挥使用功能，完成其使用效果。

 

类型。通风管有多种类型。不同类型与空调结合使用，效果不同，特别是绝缘通风管。因此，如果我们
想进行通风管道加工，让它们更好地结合空调工作，那么我们也应该在加工前考虑它们的类型，这是确
保它们运行并发挥优势作用的好条件。

上所述，通风管加工前，应与空调的基本情况相结合，并注意通风管的规格和类型。不同的空调需要不
同的通风管，不同的规格，不同的类型。因此，在处理通风管时，应考虑上述情况。

余姚不锈钢通风管道加工-海进通风-不锈钢通风管道加工由余姚市海进通风设备有限公司提供。余姚市
海进通风设备有限公司在风机、排风设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，海进通风一直以客户为中
心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创*
*。相关业务欢迎垂询，联系人：邱经理。
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