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联系电话  13868959265

产品详情

永康市乔一机械有限公司生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【电动
工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享什么是压铸模具

压铸模具是铸造液态模锻的一种方法，汽车配件压铸模具定做， 一种在压铸模锻机上完成的工艺。

它的基本工艺过程是：金属液先低速或高速铸造充型进模具的型腔内，汽车配件压铸模具报价，模具有
活动的型腔面，它随着金属液的冷却过程加压锻造，既消除毛坯的缩孔缩松缺陷，也使毛坯的内部组织
达到锻态的破碎晶粒。毛坯的综合机械性能得到显著的提高。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！

永康市乔一机械有限公司生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【电动
工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享压铸模具损坏？原因究竟是什么？看过来

模具加工制造过程中

   1、毛坯锻造质量问题。有些模具只生产了几百件就出现裂纹，而且裂纹发展很快。有可能是锻造
时只保证了外型尺寸，南京汽车配件压铸模具，而钢材中的树枝状晶体、夹杂碳化物、缩孔、气泡等疏
松缺陷沿加工方法被延伸拉长，形成流线，这种流线对之后的淬火变形、开裂、使用过程中的脆裂、失
效倾向影响极大。



   2、在车、铣、刨等终加工时产生的切削应力。这种应力可通过中间退火来消除。

   3、淬火钢磨削时产生磨削应力。磨削时产生摩擦热，产生软化层、脱碳层，汽车配件压铸模具精
密，降低了热疲劳强度，容易导致热裂、早期裂纹。对h13钢在精磨后，可采取加热至510-570℃，以厚度
每25mm保温一小时进行消除应力退火。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！ 

永康市乔一机械有限公司生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【电动
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永康乔一与您分享压铸模具失效的原因

碎裂

压铸模具在压射力的作用下，会在薄弱处萌生裂纹，尤其是模具成型面上的划线痕迹或电加工痕迹未被
打磨光，或是成型的清角处均会蕞先出现细微裂纹，当晶界存在脆性相或晶粒粗大时，即容易断裂。而
脆性断裂时裂纹的扩展很快，这对模具的碎裂失效是很危险的因素。为此，一方面凡模具面上的划痕、
电加工痕迹等必须打磨光，即使它在浇注系统部位，也必须打光。另外要求所使用的模具材料的强度高
、塑性好、冲击韧性和断裂韧性均好。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！ 

南京汽车配件压铸模具-汽车配件压铸模具精密-乔一机械由永康市乔一机械有限公司提供。南京汽车配
件压铸模具-汽车配件压铸模具精密-乔一机械是永康市乔一机械有限公司今年新升级推出的，以上图片
仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：罗经理。同时本公司还是从事江苏压铸
模具加工，绍兴汽车配件模具厂家，杭州电动工具模具开模的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

