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产品详情

CBN的硬度高于普通磨料

由于CBN结合剂金刚石砂轮具有自锐性好、磨削等优点，在机械加工行业得到推广应用。在目前生产的
各类结合剂的金刚石砂轮中CBN结合剂砂轮所占比重比较大。 

 

高硬度意味着切削能力更强、更锋利；CBN有高的耐磨性，山西电镀金刚石砂轮，意味着它比普通磨料
更难磨损；保持磨粒形状的能力是CBN作为磨料的主要特性之一；CBN的抗压强度很高，电镀金刚石砂
轮批发，这意味着在恶劣的条件下使用时它能保持颗粒完整而不易破碎;CBN有很好的导热性，在磨削时
可实现冷切削。钻探行业的两类金属钻头单管在钻探行业中一直活跃着两种类型的金刚石钻头-
单管。  

热处理的影响

1)残余奥氏体 砂轮磨削时残余奥氏体由于砂轮砂轮磨削时产生的热和压力而转变，同时可能伴随出现表
面回火和砂轮磨削裂纹。残余奥氏体量应控制在30％以内。

2)渗层碳浓度 渗层碳浓度过高，在渗层组织中容易形成网状碳化物或过多的游离碳化物。很多的经验对
进口和国产各种不锈钢与其它软钢的磨削达到非常理想的效果，并且效率提高一倍左右，经济效益提高2
00%。由于这种物质极硬，在砂轮磨削过程中可能出现局部过热倾向和发生表面回火。渗层碳浓度过高
，会使工件表面产生过多的残余奥氏体．从而导致裂纹。因此，表面碳浓度增加，则降低了砂轮磨削性
能，一般表面碳浓度应控制在0.75％-0.95％范围以内。



金刚石工具车间的综合治理：

①整体排风：为保持车间通风良好，电镀金刚石砂轮公司，应以整体机械通风作辅助手段，采用抽风机
从室内上部进行整体排风，电镀金刚石砂轮供货商，排出的风量还应由送风系统送进新鲜空气加以补偿
。

②局部排风：为了控制有害气体的扩散，防止污染室内空气，在产生有害气体的部位要有局部排风设施
。室外排风口应高出屋顶栋缘115~2m.

③封闭排风：退镀工件和酸洗金刚石会产生浓黄烟，污染大，对人体有害。必须在通风柜内进行，实现
强力封闭排风。

电镀金刚石砂轮批发-山西电镀金刚石砂轮-光明金刚石实业由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。CB
N砂轮磨削比可达3500—5500，比普通刚玉砂轮高百倍，比金刚石砂轮高3—5倍。荥阳市光明金刚石实业
有限公司实力不俗，信誉可靠，在河南 郑州 的金刚石工具等行业积累了大批忠诚的客户。光明金刚石带
着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！同时本公司还是从事人
造金刚石，精选人造金刚石，人造金刚石微粉的厂家，欢迎来电咨询。
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