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产品详情

宁波鑫旺暖通设备有限公司--宁波风管加工厂家--风管加工；

确定空码外机的某一位置。将空调的待热效果大化，尽量减少噪音、变频、冷凝水、冷热风等不利影响
，

便于维护.室外机器尽量靠近内部机器，通风良好.外机前后、左右应留出一定的空间.避免发生事故。

避免日光直射，如果必要的话也要配上遮阳板，但是不要放入气泡，宁波风管加工厂家电话多少，不要
放入油，宁波风管加工厂家哪家好，不要放入沙子，不要放入热源；避免建造气体易生漏气，有强网性
气体，避免在得边等盐份较高的地方建造，宁波风管加工厂家咨询，也不要在有硫化气体的地方建造；
避免在不同品牌的地方建造，也避免在有间题的地方建造。

宁波鑫旺暖通设备有限公司--宁波风管加工厂家；

 

宁波鑫旺暖通设备有限公司--宁波风管加工厂家--风管加工；

铆接直径应为板厚的两倍，但不小于3毫米，其净长度l=2δ+1.5~2毫米。d为铆钉直径，δ为连接钢板厚
度，

铆钉与铆钉中心距一般为40~l00mm，铆钉孔中心距板边距离应保持(3~4)d。

手工铆接时，宁波风管加工厂家，先在板材和角钢上划线确定铆钉位置，然后用手电钻根据铆钉直径冲



铆钉孔，从内向外穿过铆钉，

垫上垫铁，用钢方锤将钉尾堆好，然后用盖模将钉尾盖成半圆形钉帽。

这种方法工序多，工作效率低，锤击噪音大，劳动强度大。

宁波鑫旺暖通设备有限公司--宁波风管加工厂家；

宁波鑫旺暖通设备有限公司--宁波风管加工厂家--风管加工；

管道与阀部件的连接。

防火板管道与带法兰的设备、阀部件等连接时，应采用强度符合要求的法兰连接件，法兰材料应采用角
钢。

两法兰之间应使用密封性能好、弹性一定、符合防火极限的垫片。

防火板管道也可以用柔软的管道与设备连接，但要注意管道的耐火性能是否一致，法兰的四角。

设备本身需要独立的悬挂系统，自重和振动负荷不得由管道承担。

管道与风口的连接，可在风口内、外壁用自攻螺钉直接连接到管道上。

宁波鑫旺暖通设备有限公司--宁波风管加工厂家；

宁波风管加工厂家-宁波风管加工厂家咨询-鑫旺暖通(推荐商家)由宁波鑫旺暖通设备有限公司提供。宁波
风管加工厂家-宁波风管加工厂家咨询-鑫旺暖通(推荐商家)是宁波鑫旺暖通设备有限公司今年新升级推出
的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：张先生。
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