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产品名称 节能副框 节能副框 春泰塑业附框厂家定制

公司名称 芜湖春泰塑业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖市湾沚阳光大道5019号

联系电话 13515533458 13515533458

产品详情

在安装门窗时一定要做副框吗？

通常都是需要安装副框的。因为大部分情况下门窗洞口所建成之后，尺寸并不是特别的规
范。而且一般情况下，安装副框之后，那么就可以对门窗起到了一定的定尺的作用。甚至
有些时候还可以将门窗的位置定好。一般我们都是在安装门窗的时候，需要将副框也同时
安装好，这主要也可以弥补到一些装修过程中所产生的问题。就例如如果是门窗的型材与
墙体间的缝隙等等，安装副框就可以很好地弥补这一方面的缺陷，甚至在一定程度上还可
以达到增强门窗的水平与，垂直方向当中所存在的平整度。不仅如此，还可以在安装门窗
副框的时候，需要格外注意的就是门窗的主副框前面。这时候需要注意到装了主副框之间
的融合度，是否在达到一定的范围当中，甚至也要格外的注意到这其中所产生的一些影响
。甚至在很大程度上能够帮助主框的装成，也尽量避免了一些安装过程当中会形成矛盾冲
突的主框，副框的现象。而且也让一些缝隙能够更好地融合，不至于浪费掉一些基本的空
间，也让平整度更加的完善，装框的大小也更加。

标准化的木塑附边框的规格都是有哪些？

节能原理木塑型材是由60%木纤维、30%高分子树脂及10%助剂，经高温热熔后由模具挤
出、性能优异的天然木复合材料。木塑型材经建筑材料测试中心检测线膨胀系数达到（2.
85×10-5—3.05×10-5）与铝合金型材的线膨胀系数（2.35×10-5—2.6×10-5）相当接近，
从根本上解决了木材、PVC与铝合金的线膨胀系数相差太大的问题，型材传热系数达到1.
88 W/（㎡〃K）。对于节能附框在实际应用中产生的问题，近年来大家讨论也比较热烈



，总结起来，不外乎有三点：一，节能副框哪家好，材质的热涨冷缩比不同，容易造成附
框与水泥砂浆接缝的开裂；二，螺钉拉拔力不够；三，安装卡位造成冷桥。那么如果是是
安装南通标准化附框呢？常州澜腾节能附框厂家所说的标准化附框指的是与土建同步，预
埋或预先安装在门窗洞口中，用于安装外窗的独立构件，其规格尺寸、性能指标均实施标
准化，能满足和节能要求，并具有建筑外窗后装卸功能。按照规格可分为窄附框和宽附框
。窄附框指的是附框型材宽度小于墙体宽度的标准化附框。宽附框指的是附框型材宽度能
够覆盖墙体宽度的标准化附框。即便有这样的分类，安装宽度尺寸来讲，宽度尺寸不小于
55 mm，尺寸系列宜按宽度划分为：55、60、65、70、75、80、90、100、220。

门窗附框安装的必要性与安装流程门窗在我们的生活中是常见的，是房屋建筑不可缺少的
一部分，安装门窗通常还会有附框，那么究竟门窗附框是什么？门窗的附副框是用宽度为
4公分，节能副框，厚度为2公分的方钢做作的方框，附框是对主框起固定和保护作用的。
按照门窗框固定的方法不同可分为立口和塞口两种形式。门窗扇的安装是在门窗框安装后
进行的。由于门窗框已经固定好，节能副框报价，不太容易修刨，而门窗框本身的制作误
差和安装误差是难免的，节能副框厂家，安装门窗扇时往往要根据门窗的实量尺寸对门窗
扇进行修刨。在具体修刨时为证门窗扇同门窗框配合间隙合理，一般要进行多次修刨、试
装。当修刨完毕之后，再按照门窗扇高的1/8--1/10在框扇上按合页大小画线、剔槽，把门
窗扇装上后要重新修整，直至开关灵活为止。门窗扇安装之后要证配合间隙大小均匀合理
且不能自开自关。立口：是当墙体砌至门窗设计高度时，先把门窗框支立在设计位置，用
撑杆加以临时固定，然后继续砌墙，并把门窗框上的木拉砖砌入墙体内，以实现门窗框在
墙体上固定的方法。塞口：则是在砌墙时按设计门窗洞口尺寸留好洞口，并按要求事先砌
入木砖（一般间距650mm~750mm），安装门窗框时，把门窗框塞入洞口，先用木楔、铁
钉初步固定，然后用水泥砂浆嵌实以实现门框在墙体固定的方法。根据其在墙体中位置的
不同，主要有门框立中和门框里平两种形式。当门里平时，一般应用铁脚固定并需加贴脸
板。在门窗附框安装中要证门窗框的垂直度和上槛的水平，并应保持其加工精度，门窗靠
墙壁侧面及预埋的木砖铁脚等要进行防腐处理。

节能副框报价-节能副框-春泰塑业附框厂家定制(查看)由芜湖春泰塑业有限公司提供。芜湖春泰塑业有限
公司是一家从事“pvc制品加工”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇
于参与市场的良性竞争，使“春泰塑业”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则
，使芜湖春泰在塑料、塑钢窗中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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