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产品名称 非标冷镦件 上饶冷镦件 众揽五金型号齐全

公司名称 永康市西城众揽五金制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 永康市象珠镇象珠工业区飞峰路56号

联系电话  13588609018

产品详情

永康市西城众揽五金制造厂告诉大家冷镦加工：轴向挤压法又可以细分为：

1、正挤压，即金属的流动方向与凸横的运动方向相一致。正挤压又分为实心件正挤压、空心件正挤压两
种。正挤压法可以制造各种形状的实心件和空心件，如螺钉、心轴、管子等。

2、反挤压，金屑的流动方向与凸模的运动方向相反。

3、复合挤压，毛坯一部分金属流动方向与凸模的运动方向相同，而另一部分金屑流动方向则与凸模的运
动方向相反。

4、减径挤压， 变形程度较小的一种正挤压法，毛坯断面仅作轻度缩减。

永康市西城众揽五金制造厂欢迎大家前来咨询订购！

永康市西城众揽五金制造厂告诉大家冷镦加工：

合格的冷镦加工材料必须满足的要求： 冷镦性能:冷镦性能好是指钢丝具有较低的变形抗力，能经受很
大程度的变形而不产生裂纹，一般认为以断面收缩率和屈强比作为衡量冷镦性能指标比较可靠。合金钢
的断面收缩率应不小于50%。冷镦钢丝的屈强比小，冷镦性能相对要好，合金钢的屈强比应不大于0.70。
从冷镦性能角度考虑，上饶冷镦件，钢丝的冷加工强化系数越低越好，冷镦件螺母，即不易产生加工硬
化。

永康市西城众揽五金制造厂欢迎大家前来咨询订购！



永康市西城众揽五金制造厂告诉大家冷镦加工：

合格的冷镦加工材料必须满足以下要求： 1、低倍组织:冷镦钢丝对钢的低倍组织要求比较严，低倍检查
不应有缩孔、分层、白点、裂纹、气孔等缺陷，对中心疏松、方框偏析、中心增碳等缺陷，不同钢种都
有明确的级别规定。 2、晶粒度:冷镦钢丝内部组织不同于其它钢丝，晶粒度不是越细越好，不锈钢冷镦
件，晶粒度太细，抗拉强度、屈服强度升高，变形抗力增大，对冷镦成型很不利。除10.9级以上螺栓晶
粒细、保证成品强度外，冷镦钢丝的晶粒度应控制在5~7级。

永康市西城众揽五金制造厂欢迎大家前来咨询订购！
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