
纸箱定做 明任纸箱公司

产品名称 纸箱定做 明任纸箱公司

公司名称 武汉市明任纸箱有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市东西湖区东山办事处东岳村161号（16）

联系电话  18007168748

产品详情

纸箱生产过程：

设计决定产品的终效果对纸箱产品来讲设计尤为重要，否则很难达到客户要求，纸箱定做，可能出现退
货，给企业造成重大损失。我认为市场部门接到订单后，应该把客户的所有信息传递到工艺设计部门。
其中包括版面的装饰要求、规格尺寸、箱型结构、内装物及盛重、堆码层数等相关内容。经设计部门设
计后，方可传到制造部门完成产品的实现。

计算出下层纸箱所能承受的堆码载荷Ps即s=Nmax-1）�G，其中，Nmax为堆码层数，G为内装物和箱体
重。

瓦楞纸板，从总体来看，纸箱主要分为三层和五层，如果你不怕压力的产品通常选择三层，但即使产品
不怕压力也想使用三层纸箱必须确保质量是更好的。那些害怕和昂贵电子产品的人将使用五层纸板箱。
常见的主要植被类型分为完整的植被类型，植被类型和三种天地，通常采用全覆盖类型工厂包装纸箱，
尽管货物商人几乎一半的植被类型，植被类型的产品大多是礼品包装盒子，天地手镯产品盒，鞋盒子，
等等。

是然后钉箱，纸箱是常见的方法是分为塑料螺丝，两种类型的钉子是三。 

纸箱厂需要提高粘合强度，增加淀粉糊的固含量，通过降低上胶量提高纸板硬度解决粘箱机粘不牢问题
。对于纸箱厂在生产过程中会遇到一个头疼问题，就是针对塌箱和粘箱机粘不牢问题。纸箱厂总结给出
解决方案是改善纸板材质，提高抗压强度及防潮性能，从而减少塌箱率。

纸箱厂的使用过程：

1、要控制好原纸的使用



纸箱厂检查瓦楞纸的施胶情况，原纸表面吸水性指标。如果原纸表面施胶差，吸水性就会偏高，很容易
手冷库低温、潮湿的环境影响，导致回潮，变软，整理抗压强度降低。

2、生产纸板时要控制纸板的水分含量

纸箱厂纸板的水分含量不可过多，因为水分大则纸板的硬度低，影响纸板的边压指数。在纸板加工过程
中，单面机和双面机工序上胶量不能过大。一旦上胶量大，纸板的楞形会变形，而瓦楞的形状是直接影
响纸板的边压的，边压降低，的抗压强度也随之降低。

3、纸板的粘合强度要大

粘合强度是瓦楞纸与里纸、面纸的粘合力。如果万一出现纸板假粘，受压后，面纸或里纸便会与瓦楞纸
分离，那么的抗压强度会直线下降。

4、生产环节中的间隙压力控制要适中

尤其要注意糊箱机上糊的间隙压力不能太小，双面机，模切机上的太阳轮间隙压力要控制在合理的范围
内，以避免将瓦楞形压溃，影响纸板的抗压强度。 

纸箱定做-明任纸箱公司由武汉市明任纸箱有限责任公司提供。行路致远，砥砺前行。武汉市明任纸箱有
限责任公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为纸箱具有竞争力的企业，与您
一起飞跃，共同成功!
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