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产品名称 液压夹具 江苏夹具 苏州铸宏机械

公司名称 苏州铸宏机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区木渎镇木胥西路93号3幢

联系电话 13451976405 13451976405

产品详情

液压夹具设计构思是什么样的呢？下面我们就一起看看加工中心液压夹具厂家的讲解吧。

1、目前多数液压夹具系统的工作压力是7mpa， 14mpa和35mpa， (个别德国原装夹具使用50
mpa)前两个属于中低压，后边两个属于高压，首先你确定主要使用的液压系统是哪一-种。

2、确定被加工工件的周期加工数量，液压夹具设计，确定加工设备是卧式还是立式，以决定是否用平面
夹具还是要规划多面体夹具或旋转夹具、决定被加工件装卸和夹持所允许的时间。并要参考准备使用的
加工设备的说明书，确定机床工作台面、底座、夹盘或其它面上可用的工作空间，保证此空间能容纳你
想放进的被加工件的数量。(这点很重 要，因为有的加工中心台面很大，但是主轴的有效行程小，造成工
件可以布面台面，江苏夹具，但是主轴加工不到边缘工件)

保养液压夹具要定时的对内部零件进行更新，将旧的零件换掉，比如过滤器等重要零件，可以保证这些
零件工作灵敏。定时的更换润滑油，液压夹具厂家，在液压夹具的某些地方涂抹，防止机器生锈等。机
器出现故障使要及时解决，不要等小问题发展为大问题时才开始解决，这样会延误夹具的工作。每一个
月可以将夹具检查一遍，看一看是否有没有发现的问题，保证夹具处在一个高l效率的状态中。

改造液压夹具时需要注意哪些地方？



首先对液压夹具的电路进行改造，可以在电路中加入换向极性，可以改变电流的方向，从而达到换向的
目的，这个过程不会消耗大量的时间，电流变化速度快。在安装换向极性时，要选择正确合适的换向极
性，否则会使电路出现火花，从而造成火灾。改造后的液压夹具，比改造前要安静，液压夹具报价，发
出的声音的分贝很低，不会影响周围工作的人员。安装换向电极性后，电流的速度加快，夹具开机的时
间缩短，开机时间不到一秒钟。而且电流保持稳定的工作，电压不会产生变化，不会因为电流的不稳定
影响机器的工作效率。改造后的液压夹具可以减少电量的消耗，达到节能的作用。电流长时间的工作不
会产生很高的温度，防止高温损害液压夹具，也避免电能转化为热能，减少电量的消耗。

液压夹具报价-江苏夹具-苏州铸宏机械(查看)由苏州铸宏机械有限公司提供。苏州铸宏机械有限公司是一
家从事“工装夹具,气手动夹具,液压夹具,零点夹具,零点定位,对刀仪”的公司。自成立以来，我们坚持以
“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“铸宏机械”品牌拥有良好口碑。我们
坚持“服务至上，用户至上”的原则，使铸宏机械在刀具、夹具中赢得了客户的信任，树立了良好的企
业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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