
瓦楞纸箱定做 瓦楞纸箱 恒源纸箱 

产品名称 瓦楞纸箱定做 瓦楞纸箱 恒源纸箱

公司名称 杭州恒源纸箱厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省杭州市八大区

联系电话 18258203284 18258203284

产品详情

对于预印纸板而言，要想实现150℃温度下生产无质量问题，预印面纸应采用耐高温光油，一旦发现预印
面纸在此高温下出现油墨、光油拉花现象，应将热压板温度降低至130℃再生产。根据瓦楞纸板尺寸排产
尺寸较大的瓦楞纸板生产完毕后，瓦楞纸箱订做，不得立即生产尺寸较小的瓦楞纸板。如我厂正常生产
纵向尺寸为1020mm的瓦楞纸板后，如果立即更换纵向尺寸较小（如小于600mm）的瓦楞纸板，瓦楞纸箱
，由于停机后短时间内，热压板的内部温度不可能大幅度降低，会使瓦楞纸板产生严重的弯曲变形。因
此，纵向尺寸小于600mm的瓦楞纸板的生产应排在单日生产的初始。尺寸较小的瓦楞纸板生产完毕后，
也不得立即生产尺寸较大的瓦楞纸板。这是因为尺寸较小的瓦楞纸板生产是在低速、低温下进行的，一
旦立即更换尺寸较大的瓦楞纸板，由于热压板温度无法迅速提升至设定温度，胶液糊化不充分，水分散
失慢，会使纸板挺度较低，瓦楞无挺度。因此，必须在热压板温度达到标准范围后，方可生产。压力调
节首先是上下瓦楞辊、压力辊彼此之间的压力调节，其直接影响瓦楞成型效果。压力过大，则瓦楞成型
时会出现炸楞或压溃现象；压力不均，则会使瓦楞纸板薄厚不均、涂胶量不均；压力过小，则会使瓦楞
成型效果变差。其次是施胶间隙的调整。间隙值与压力呈反比关系，间隙值过小，即压力过大，则纸板
挺度降低，楞高下降，纸箱抗压强度下降；间隙值过大，即压力过小，则影响纸板粘合效果，导致粘合
不牢。

接头和回丝

纸箱接头的制造尺寸根据瓦楞层数和生产工艺水平确定，单瓦楞纸板为 35 ~ 40mm ，双瓦楞纸板为 45 ~
50mm ，三瓦楞纸板为 50mm。

计算纸箱展开面积时必须考虑到制造过程中回丝的损耗，回丝的尺寸依据纸板层数确定，一般为 20 ~
40mm。

为了便于实际工作中的计算，统一采取加“ 8 ”加“ 4
”的规则，即将横向方向上接头和回丝的总和定为 8cm ，瓦楞纸箱定做，纵向方向上回丝总合定为
4cm。



    选纸箱杭州恒源纸箱厂，包装纸箱

      关于纸箱包装分类标准这个话题，联系杭州恒源纸箱厂，纸箱设备厂家为您解读！针对纸箱包
装分类标准说法众多，瓦楞纸箱厂家，下面是我对该话题的认识。 按纸质不同，有瓦楞纸箱、单层纸板
箱等。纸箱常用的有三层、五层，七层使用较少，各层分为里纸、瓦楞纸、芯纸、面纸，面纸有茶板纸
、牛皮纸，芯纸用瓦楞纸，各种纸的颜色和手感都不一样，不同厂家生产的纸(颜色、手感)也不一样。
不同波纹形状的瓦楞，粘结成的瓦楞纸板的功能也有所不同。即使使用同样质量的面纸和里纸，由于楞
形的差异，构成的瓦楞纸板的性能也有一定区别。它们的技术指标和要求见表一。A型楞制成的瓦楞纸
板具有较好的缓冲性，富有一定的弹性，C型楞较A型楞次之。但挺度和抗冲击性优于A型楞;B型楞排列
密度大，制成的瓦楞纸板表面平整，承压力高，适于印刷;E型楞由于薄而密，更呈现了它的刚强度。 

       选包装纸箱杭州恒源纸箱厂，包装纸箱

瓦楞纸箱定做-瓦楞纸箱-恒源纸箱(查看)由杭州恒源纸箱厂提供。杭州恒源纸箱厂为客户提供“杭州纸箱
,杭州展示盒,杭州彩印箱,杭州纸板”等业务，公司拥有“恒源”等品牌，专注于牛皮纸等行业。，在浙
江省杭州市八大区的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：朱经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

