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产品名称 铜电镀加工 芜湖县德鸿电镀公司 杭州电镀加工

公司名称 芜湖县德鸿表面处理有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖县湾沚镇安徽新芜经济开发区纬四路

联系电话 13777722322 13777722322

产品详情

在什么情况下需要采取辅助阳极或阴极呢？

 在分散能力和深度能力均不好的镀液中，铜电镀加工，如果要求镀层厚度均等和覆盖quan面的话，一
般采取辅助阳极和辅助阴极。

辅助阳极用于镀件上电力线不能达到之外，金银铜电镀加工，如深凹处或管内部等。不论使用辅助阳极
或辅助阴极，注意是要使镀件各部位的电力线均等，从而能得到均匀的镀层。辅助阳极一般采用不溶性
的阳极（如铅板、铁板等）。也可用可溶性的。但需注意产生阳极泥渣的影响和导线的溶解。辅助阴极
可用铁丝或铜线护框，粗细和距离以能防止产品免受电力线的集中而使镀层厚度太厚，金银铜电镀，甚
至烧焦。

电镀锌如何用于黑色金属铸件

通常所讲黑色金属铸件，一般分为铸钢件和铸铁件，这里仅讨论铸钢件的电镀锌，金属电镀加工，铸造
碳钢具有较高的强度和较好的塑性，铸造性能和焊接性能良好，金银铜电镀加工，可切削性差，可用作
轧钢机机架、轴承座、连杆、箱体、曲拐及缸体等。由于铸钢件具有优良的机械加工性能，能压铸成几
何形状复杂的工件，而且价格便宜，所以在机械制造领域应用广泛。铸钢件通常需要进行镀锌处理，在
电镀过程中，氢易于析出，造成严重析氢，不利于金属离子在工件表面沉积，镀层容易脱皮、需专门的
前处理工序。

铸钢件基材成分及前处理

铸钢件为ZG270-500铸钢件，其成分(均为质量分数)为:0．40%C、0．50%Si、0．90%Mn、0．04%P与S、9
8．16%Fe。

铸钢件首先进行防渗出预处理，然后进行除油：5%998除油王，θ为50～55℃，t为5-10min化学除油处理
及阳极电解除油，酸洗除锈：盐1酸15%，合金电镀加工，多功能酸洗添加剂1.5%，室温，t为1～2min，



杭州电镀加工，预浸后不水洗直接镀锌。

在进行连续电镀之前需要保证好金属的表面

在工业生产中，经常能够看到金属材料，因为金属材料功能较多，而且质量相对较好，对工业生产有较
大的帮助，因此需要使用金属材料。而随着社会的进步，金银铜电镀价格，人们对各种不同产品的质量
都存在一定要求，所以为了提高金属材料的市场竞争力，就需要对其表面进行连续电镀。

一般的金属在进行处理的过程中，在使用过程中，强度都相对较高，能够抵抗一定的冲击力，还具备一
定的耐磨性能，所以能够保证质量，提高实用性能。但是金属与普通的材料相同，金银铜电镀批发，同
样都存在一定的缺陷，大多数金属在实际使用过过程中，耐腐蚀性能相对较差，而且表面工艺较差，所
以需要对其进行表面处理，而连续电镀是非常合适的方式。

连续电镀是对金属的表面进行处理，但是在进行电镀的过程中，要从每个不同的步骤以及环节中保证质
量，这样才能够避免影响到电镀的结果。而在进行电镀之前，同样需要对金属的表面进行处理，同时还
要提供进行准备，这样才不会影响到后期的连续性。

 

铜电镀加工-芜湖县德鸿电镀公司-杭州电镀加工由芜湖县德鸿表面处理有限公司提供。芜湖县德鸿表面
处理有限公司是一家从事“芜湖表面处理,芜湖电镀加工,镀锌,镀镍,镀银”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“德鸿表面处理”品牌拥有良好口
碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使德鸿表面处理在化工产品加工中赢得了客户的信任，
树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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