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产品详情

氯化反应快，设备投资少，但安全储存要求高

试验结果表明，随着Cl/N含量的增加，水中的余氯浓度也随之下降，当Cl/N含量较大时，
由于残留次氯酸(即游离余氯)含量的增加，水中的余氯浓度也随之上升，这种较小值被称
为间断点(通常称为折点)。根据现有理论，脱氨膜的方法，Cl/N比为7.6，在处理废水时，
由于氯与废水中有机物的反应，C1/N比为7.6，甘肃脱氨膜，通常为10。当酸度不在中性
范围内时，三产生量大，脱氮效率降低。

当酸碱度为6~7mg/mg或0.5~2.0小时时时，酸碱度为6~7%，酸碱度为6~7。适用于低浓度
氨氮废水的处理。

的实际需求与温度、酸碱和氨氮浓度有关。有时候氧化剂需要9~10mg/mg的氯点，而用氯
化法处理的出水通常需要活性炭或SO2反氯化去除水中残留的氯。氯化反应快，设备投资
少，但安全储存要求高，处理成本高。如果用次氯酸或二氧化氯发生装置代替，运行成本
低。目前国内发生装置生产的氯成本高。所以氯化法一般适合给水处理，不适合高浓度、
高水量的氨氮废水。

氨氮废水处理技术有什么处理方法?

氨氮废水处理技术有什么处理方法？



1.吹脱：利用碱性条件下氨氮气体浓度与液相浓度之间的气液平衡关系，一般认为吹脱方
法与温度、PH、气液比等有关。

2.沸石脱氨：用沸石中的阳离子与废水中NH4+交换脱氮。目前，分子筛的再生主要有再
生液再生和焚烧两种方法，即沸石法。该法处理焚烧过程中产生的氨气，适合处理低浓度
氨氮废水，氨氮含量为10-20毫克/升。

3.膜法分离技术：利用膜的选择性渗透去除氨氮。本法操作简单，氨氮回收率高，无二次
污染，如气水膜脱膜脱氨。

一般高浓度氨氮废水的处理难度是什么？

1.无论是蒸氨(蒸提)还是吹脱+A/O或吹脱+化学沉淀，都离不开高投入、高运行费用的预
处理工艺。一次投多，蒸氨水耗电量大。

2.继续A/O方法存在着投资大、占地面积大、对污水预处理出水要求高的缺点。

3.与A/O方法相比，继续使用化学沉淀法投资和占用的土地面积较小，脱氨膜，但用量过
大。Mg用量比为1:1.1-1.2，处理剂成本较高，出水量不能达到国内一级和二级排放标准。

目前，山西脱氨膜，空气吹风法广泛应用于高浓度氨氮废水处理，吹风速度高，处理成本
相对较低。然而，随着氨氮浓度的降低，特别是当氨氮浓度低于1g/L时，吹风速度显著降
低。气液比。pH值。气流速度。初始温度浓度是影响吹风效果的主要因素。

现有的吹风装置主要包括吹风池和吹风塔。由于前者效率低，容易受到外部环境的影响，
使用吹风塔装置。通常采用逆流操作，塔内填料高，增加气液传质面积，有利于废水中氨
的吸收。常用的填料包括拉西环、聚丙烯鲍尔环、聚丙烯多面空心球等。

空气吹风法的优点是氨氮去除率稳定，工艺操作简单，氨氮体积负荷大。缺点是吹风过程
容易使填料层结垢，废水循环不良，影响设备的正常运行，调整废水pH值，增加大量碱
，增加废水处理成本。废水中含有少量氨氮，处理后的废水往往不符合排放标准。因此，
吹风法通常与其他方法相结合。

脱氨膜的方法-洁海瑞泉-脱氨膜由洁海瑞泉膜技术(天津)有限公司提供。洁海瑞泉膜技术(天津)有限公司



是从事“节能膜法废水脱氨”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品
和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘经理。同时本公司还是从事气膜脱氨，膜法废水脱氨，废水脱氨的
厂家，欢迎来电咨询。
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