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产品详情

数控车床加工工件不稳定的几种情况分析

现象一、工件发生锥度大小头现象1、数控车床放置的水平没调整好，一高一低，发生放
置不平稳：运用水平仪调整数控车床的水平度，打下厚实的地基，提高数控车床的稳定性
。2、车削长轴时，奉献资料比较硬，刀具刀比较深，形成让刀现象：挑选合理的工艺和
恰当的切削进给量防止刀具受力让刀 3、尾座顶针与主轴不同心：调整尾座。现象二、驱
动器相位灯正常，而加工出来的工件尺度时大时小注：此种现象一般由主轴引起，主轴的
高速滚动使轴承磨损严峻，导致加工尺度改动。1、数控车床拖板长时刻高速运转，导致
丝杆和轴承磨损：用百分表靠在刀架底部，一起经过体系修正一个固定循环程序，查看拖
板的重复定位精度，调整丝杆空隙，替换轴承。2、刀架的重复定位精度在长时刻运用中
发生误差：用百分表查看刀架的重复定位精度，调整机械或替换刀架3、拖板每次都能回
到加工起点，但加工工件尺度依然改动。用百分表检测加工工件后是否回到程序起点，若
能够，则检修主轴，替换轴承。

数控车床的质量从哪些方面去衡量

普通车床质量应该由两部分五个要从来衡量。一部分是功用，简略讲便是车床自身具有的
才干，包括精度、刚性、技术水平三个要素；一部分是质量，代表了用户运用产品的满意
度，包括可靠性、稳定性两个要素。刚性指的是普通车床接受负载的才干，和切削功率成



正比。高刚性车床意味着高功率，留意这儿的功率讲的是单位时间内切除金属的体积，大
切深慢走刀不必定功率高，小切深快走刀不必定功率低。高刚性的车床不必定高功用，也
不代表高质量。一般稳定性详细到车床上便是指车床精度、刚性等物理才干的坚持性有多
久，即车床功用坚持性时间的长短,也是影响用户做出车床选择的严重方针。普通车床的
技术水平是相对的，比如说滚珠丝杆技术在二十年前归于技术，但现在已经归于惯例技术
，直线电机驱动才是高技术,车床技术开展一日千里，新技术层出不穷，新技术常常意味
着高精度、高刚性或许高质量，但世事，新技术胎死腹中也极有或许。普通车床的可靠性
指在必定时间内、在必定条件下无缺点地实行功用的才干或或许性,车床的可靠性基本等
同于低缺点率，是用户重视的方针。

在大型数控车床的加工过程中，我们需要知道怎样提高大型数控车床的加工效率，在使用
过程中只有充分考虑影响大型数控车床加工的各方面因素，才能使用大型数控车床加工能
力得到充分发挥，那么，影响大型数控车床加工效率的因素有哪些呢？ 1、改良工件的装
夹、压紧方式，能用快速卡具的不用传统压板；缩短上下工件的人工辅助时间；2、减少
数控车床对单一工件的加工任务，就是缩短总的加工时间，从而提率；比如工件上有少数
几个螺纹通孔，就比较适合车床操作员徒手加工，当工件夹好，开始运行程序的时候，操
作者就可以辅以手动攻丝；3、选择适合的刀具。能用组合刀具一次完成的工序，不用单
一刀具。比如钻孔和倒角，就可以使用组合刀具一次完成；4、优化加工程序。一个零件
的加工，一般可以编出几个不同的程序，但是程序之间就有区别。能够使用快速定位实现
的车床移动，就尽量不使用加工进给的方式；对于长形工件，还可以通过调整刀具加工的
起始方向，来减少车床的空走行程，意思就是说在上一道工序加工完成，开始换刀做下一
道工序，就从此段开始接着加工，不用再空走到另一段开始加工；5、正确选择刀具的切
削速度。切削速度过低，单个工件加工时间长，效率低；过高又会使刀具寿命变短，增加
换刀、对刀的次数，总体下来效率也低，实际选择可参考刀具的使用参数；6、另外，倘
若数控车床加工的零件相似，区别不大时，可以考虑将刀库中的同一位置放同一把刀具不
变，在不同程序中尽量采用同一刀具号编程，此法可节省更换加工程序时换刀、对刀的时
间，从而提率。
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