
伊藤动力汽油发电焊机YT250A

产品名称 伊藤动力汽油发电焊机YT250A

公司名称 上海伊誊实业有限责任公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:伊藤动力
型号:YT250A
焊条:常态焊接4.0焊条 点焊

公司地址 上海市嘉定区安亭镇昌吉路156弄49号2层202室

联系电话 17397907187 17397907187

产品详情

在缺乏保护的情况下进行焊接作业是十分危险而且有害健康的。通过采用新技术和合适的保护措施，焊
接
时发
生事故和
死亡的危险可以大
大降低。常用的焊接技术往往采用开

放式电弧或火焰，很容易造成烧伤、触电
。焊工通过加穿个人防护设备，如橡胶手套、长袖防护夹克等来避免人体暴露在高温和火焰下。除此之

外，焊接区域的强烈光照会造成电光性眼炎
之类的疾病，因为焊接时产生的大量紫外线会刺激并破坏角膜和视网膜
。在进行弧焊时，必须佩带保护眼睛的护目镜
或防护头盔。近年来开发的新型防护头盔，可以随着入射紫外线的强度改变护目镜片的透光度。为了保
护焊工之外接近焊接现场的人，焊接工作现场往往用半透明的保护幕围起来。这些保护幕通常是聚氯乙
烯制成的塑料幕布，能够保护附近的无关人员免受电弧产生的高强度紫外线的照射，但是保护幕不能完
全代替护目镜和头盔。

质保汽油发电焊机
产品型号 YT250A
工作电压 22-30V
直流输出 12V/8.3A
焊条 常态焊接4.0焊条 点焊5.0焊条
空载电压 65V
辅助电源电压 220V
辅助电源功率 2KW
机油警告系统 有
净重(KG) 24.5

https://zh.wikipedia.org/wiki/%E7%83%A7%E4%BC%A4
https://zh.wikipedia.org/wiki/%E8%A7%B8%E9%9B%BB
https://zh.wikipedia.org/w/index.php?title=%E7%94%B5%E5%85%89%E6%80%A7%E7%9C%BC%E7%82%8E&action=edit&redlink=1
https://zh.wikipedia.org/wiki/%E7%B4%AB%E5%A4%96%E7%BA%BF
https://zh.wikipedia.org/wiki/%E8%A7%92%E8%86%9C
https://zh.wikipedia.org/wiki/%E8%A7%86%E7%BD%91%E8%86%9C
https://zh.wikipedia.org/wiki/%E6%8A%A4%E7%9B%AE%E9%95%9C


重量（kg） 75kg
发动机型号 188F
冷却方式 风冷
油箱容量 20L
启动方式 电启动
包装尺寸 77*58*62
电流调节范围 80-230
负载持续率 100﹪
气门形式 OHV
排气量 420cc
燃料 汽油
点火系统 无触点晶体管点火
备注 发电＼电焊两用机
稳态电压调整率（%） ≤±1
电压波动率（%） ≤±0.5
稳态频率调整率（%） ≤±1
频率稳定时间（S） ≤3
排气指标符合 GB20891-2007
生产标准符合 GB/T2820-97
产品信息 含17%增值税
交易方式 款到发货或淘宝交易
付款方式 转账、现金、刷卡、支票或者支付

宝等
发货时间 款到24小时内
售后服务 伊藤原装 全国联保
质保 质保一年终身维护

焊接的经济成本是其工业应用的重要影响因素。影响焊接成本的因素很多，如设备、人力、原材料和能
量成本等。焊接设备的成本对不同工艺来说变化很大，手工电弧焊和可燃气焊接相对成本低廉，激光焊
接和电子束焊接则成本较高。由于某些焊接工艺的成本高昂，一般只用于制造重要的部件。自动焊接设
备和焊接机器人的设备成本也很高，因此它们的使用也受到相应的限制。人力成本取决于焊接的速度、
每小时工资和总工作时间（包括焊接和后续处理）。原材料成本包括购置母材、焊缝填充材料、保护气
体的费用。能量成本则取决于电弧工作时间和焊接的能量需求。
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