
苏州瑞斯泰 高精度中走丝哪个牌子好 江苏高精度中走丝

产品名称 苏州瑞斯泰 高精度中走丝哪个牌子好
江苏高精度中走丝

公司名称 苏州瑞斯泰智能科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市玉山镇城北中路1288号

联系电话 13912774474 13912774474

产品详情

2.水基工作液因为具有较强的碱性，高精度中走丝哪个牌子好，长期使用会使得机床油漆面起泡和褪色
；3.水基工作液必须严格控制稀释比例，否则极易锈蚀机床和工件；4.水基工作液挥发性较强，江苏高精
度中走丝，同时由于组分的问题，一般在切割过程中都会散发出一些异味。市面上有线切割乳化液、固
体乳化皂、复合工作液等，选择好的工作液对加工的质量起到相当大的做用。

若按顺时针方向切割，工件留在毛坯的左侧，靠近夹持部位，大部分切割过程都使工件与夹具保持在同
一坐标系中，刚性较好，避免了应力变形。一般情况下，合理的切割路线应将工件与夹持部位分离的切
割段安排在总的切割程序末端，即将暂停点（支撑部分）留在靠近毛坯夹持端的部位。
中走丝线切割机床适合加工各种复杂形状的冲模及单件齿轮、花键、尖角窄缝类零件 ，

中走丝线切割要提高加工效率，高精度中走丝参数，可以从以下的几点出发。但也应该切合实际要求选
择：

1.加大单个脉冲的能量，即脉冲幅值和峰值电流，为不适丝的载流量负担过大，则应相应加大脉冲间隔
，使电流平均值不至增加太多。

2.保持中走丝线切割冷却液的介电系统和绝缘强度，维持较高的火花力和清洗能力，使蚀除物对脉冲的
短路作用减小到小。

3.提高运丝导丝系统的机械精度，因为窄缝总比宽缝走得快，直缝总比折线缝走得快。

4.适当的提高丝速，使丝向缝隙内带入的水速加快，高精度中走丝转让，水量加大，蚀除物更有效地排
出。

5.改善变频跟踪灵敏度，增加脉冲利用率。

6.减少走丝电机的换向时间，启动更快，增加有效地加工时间。



苏州瑞斯泰(图)-高精度中走丝哪个牌子好-江苏高精度中走丝由苏州瑞斯泰智能科技有限公司提供。苏州
瑞斯泰智能科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 苏州 的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户。
瑞斯泰智能带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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