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产品详情

纸袋机在制袋时经常超的原因以及解决方法

手提纸袋机是一种便携式纸袋机，我们在生产手提袋纸袋机的时候，大家都知道手提袋纸袋机在制袋过
程中经常会出现、停机的问题有哪些吗？

纸袋机在制袋时经常的原因：

1、纸袋机长度设置太短

2、纸袋机主机速度太快

纸袋机静电消除器干扰

4、纸袋机色码光电灵敏度调整不当 

解决纸袋机制袋过程问题方法：

1、适当增加纸袋机长度设定值

2、适当放慢纸袋机主机速度

3、纸袋机接地或静电消除器外壳接地

4、重新调整纸袋机色码光电灵敏度

手提袋纸袋机用于将未封口的纸管经纸袋成型机成型后人工放入底卡中，经过自动输送、自动压实等工
序后，输出为背封纸袋，当手提袋纸袋机在制袋过程中经常出现、停机等问题时，我们都需要及时解决



这些问题。

对于如何规范操作包装机及
相关注意事项，有技术人员给出几点，以供参考
其一，开机前请先用手转动大手轮使机器运转几圈，确保无任何故障后，方可通电开机。当机器工作时
，纵密封器和横密封器的温度可达200℃甚至更高，用户要根据方便面包装袋材料特点调节好适宜的温度
，避免温度太高或太低，影响封口效果。注意用户请不要触摸密封器，以免被或切伤。 其二，方便面包
装袋封口时要调试好热封时间，一般是1-3秒，冷却时间，全自动化包装生产线，一般是5秒。并且真空
时间要根据实际的产品以及塑料包装袋的大小来确定，通常内抽真空机10-25秒之间，外抽真空开关机通
常5-15秒之间。封口一定要放置平整，没有折角，不能起皱，机器温度要恒定。 其三，由于软塑方便面
包装的袋体或热封部位易在一定的压力或长时间的存储中发生漏气，尤其是热封部位的密封质量较差，
如热封强度过低或过高、热封强度不均匀，则更易出现漏气、瘪袋现象。 因此，方便面包装机操作过程
中，厂家要注意控制好热封的强度和热封的均匀度，以免影响包装质量，出现方便面包装袋出现漏气的
情况发生。 其四，用户可以按下启动按钮，启动机器，制出几个方便面袋子，检查纵封及横封的封合效
果。如果方便面包装膜两边不齐，用户则要调整包装膜中心调整旋钮，顺时针旋转，使包装膜向里移动
。 反之，则向外移动；如若是因为纵封压力或横封压力不当，用户则要相应的调节纵封、横封压力，以
保证方便面包装袋封口质量，防止出现漏气等情况的发生。

1、开机之前先检查气压是否达到要求（大于4Mpa），检查各个主要部件是否完好，饮料包装生产线，
如切刀、包装膜等，通常查看机器危险部位有无其他人员，以确保开机后的安全性。

2、接通电源，打开电源开关，设定和检查各温控器上的温度，安装好包装膜。

3、先调整好袋子和检查打码效果，开启供料系统供料数量，当物料达到要求后先开启制袋，同时检查封
口的封合效果和热合质量。

4、在生产过程中，随时检查产品的质量，如热合线、褶皱、重量、数量等产品的基本要求是否合格，如
有问题随时调整。

5、操作人员不得随意调整机器的运行参数，智能化包装生产线，如需调整需要和负责本机器的主要负责
人申请，确保生产过程中设备的运行参数受控制，保证正常生产和产品质量。

6、如生产过程中出现问题，新疆包装生产线，应立即停机，处理问题，严禁在机器运行过程中去处理问
题，以防安全事故的发生。

7、操作人员对触摸屏的操作，只能用手轻轻地触摸式操作，严禁用指尖、其他硬物去按或敲打触摸屏，
因操作不当损坏触摸屏的照价赔偿。

8、操作人员随时包装机器整洁度，定期给机器主要部位加润滑油，定期维护可以延长机器的使用寿命。

陕西多伦斯实业(图)-饮料包装生产线-新疆包装生产线由陕西多伦斯实业有限公司提供。陕西多伦斯实业
有限公司位于西安市雁塔区南二环100号金叶现代之窗10楼104。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
陕西多伦斯实业在纸包装机械中享有良好的声誉。陕西多伦斯实业取得全网商盟认证，标志着我们的服
务和管理水平达到了一个新的高度。陕西多伦斯实业全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未
来。
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