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产品详情

机器人领导自动化趋势诸城恩德斯凸轮分割器顺应智能化潮流

第三届广东国际机器人及智能装备博览会，于12月1日在东莞市厚街胜利闭幕。本次展会吸引了来自世界
各地的自动化企业，以及智能装备制造及生产厂商，同时，国内著i名的智能自动化企业也纷纷亮相，这
是一次科技与智能碰撞，制造与“智造”交融的盛会，它代表了自动化机器人、智能化工业发展的趋势
和潮流。

1450家企业作为参展商完成了本次展会的展览，6000个展位涵盖了钣金、激光、模具、金属加工设备、
五金加工工具、分割器、刀具以及模具配件等各个行业。同时还进行了机器人、3D打印、中国制造2025
及工业4.0等主题展区。

诸城恩德斯精密机械有限公司作为国内著ii名的分割器生产厂家，也参与了本次展览，除了恩德斯品牌所
固有的6大类型产品展示外，各种多功能展示机也吸引了很多相关行业人士的眼球，圆盘式多工位间歇式
回转设备，摇摆型展示机，平板式分割器展示机，高速精密分割器等。

智能自动化近年来的高速发展，机器生产逐步代替手工劳动，全自动智能加工系统是每个参展商的亮点
，象诸城恩德斯精密机械有限公司的多工位加工系统、一机驱动实现多机构分割回转的展示平台，给每
一位参观者留下了深刻的印象，一台电机驱动三台凸轮分割器，实现8工位间歇式旋转，装件、打孔、攻
丝、铆接、冲压、切割、整i形、取件的全工序加工动作，传统的需要6个人完成的加工动作，这样的复
合型设备只要一台就可以完成。它的自动化智能水平让人叹为观止。

十几年来，诸城恩德斯精密机械有限公司一直秉承质量为本的方针，专注于高速精密凸轮分割器的生产
和研发工作，生产系列产品除满足国内自动化厂家需求外，还远销海外东南亚等地区，深受各自动化机
械行业的青睐。



凸轮分割器性能：

  钢钉高速装配机间歇分割器又名凸轮分度器、凸轮分度机构、凸轮分割器等，它是现在稳定、可靠、
精度高、体积小的一种间歇式传动机构，通过该机构可将一连的输入活动转化为间歇式的分度活动。输
入轴上的弧面（平面）共轭凸轮与输出轴上的分度轮垂直（平行）啮合，弧面（平面）凸表面面的曲线
段驱策分度轮转位，钢钉高速装配机间歇分割器，直线段则使分度轮处于静止，并定位自锁。通常环境
下，入力轴每次完成360旋转时，钢钉高速装配机间歇分割器制造厂家，着力轴便同时完成一次分度活动
（静止和转位）。在一个分度活动历程中，着力轴运转与静止的时间比，并由凸轮在工作时的驱动角来
决定。所谓凸轮驱动角，是指入力凸轮驱策着力轴分度所需旋转的角度。该角度越大，机构运转越安稳
。当入力轴走完驱动角，着力轴便开始静止。着力轴静止时入力轴所旋转的角度称为静止角，该角度与
驱动角的总和为360。

凸轮分割器结构图是自动化设计使用及生产中的重要文件，特别是在凸轮分割器的生产加工中，也是产
品的辅助工具，分割器的内部结构相对简单，针对大部分客户朋友对于分割器内部结构图的需求，小编
与工程技术人员协调统计了一份凸轮分割器的内部结构图，同时对于内部构件的详情作简单的总结及说
明

凸轮箱，钢钉高速装配机间歇分割器制造厂家，凸轮箱主要是由铸造完成，经过粗铣及精铣，一般采用
的原材料为含碳量较高的灰口铸铁，密度高，强度和硬度较高，主要用于分割器中各种零部件的组装载
体，表面经过研磨、抛光及电镀等，由于箱体对于分割器的精度影响，箱体内部需经过特殊处理，而且
同心度及内孔的真圆度等测量项目等要求较高.

凸轮，凸轮是分割器中的主要部件，负责在运动的状态下实现分割及停止的间歇式机械动作，凸轮的材
质根据需求的精度及速度等技术参数相关，进口及品牌分割器中的凸轮大部分采用精度及密度较高的钛
材料，用于分割器内部传动的凸轮由于分割曲面的复杂性，凸轮与从动件的连接紧凑、设计方便的角度
出发，在加工过程中的机械选择也是凸轮品质的关键环节，由于凸轮与从动件间为点或线接触，易磨损
，在确保材料的前提下，加工的精度便是关注的因素了。

滚针轴承，滚针轴承(needle bearing)是带圆柱滚子的滚子轴承，相对其直径，滚子既细又长。这种滚子称
为滚针。尽管具有较小的截面，轴承仍具有较高的负荷承受能力，滚针轴承装有细而长的滚子（滚子直
径D≤5mm，L/D≥2.5，L为滚子长度），因此径向结构紧凑，其内径尺寸和载荷能力与其它类型轴承相
同时，外径小，特别适用于分割器这类与凸轮结合传动的机构。

凸轮轴芯，在分割器中被称为入力轴，入力轴与凸轮组合形成分割器的输入机构，凸轮与轴通过无间隙
的键连接，安装前经过热处理，分割器的入力机构在一个分度运动过程中，出力轴运转和静止的时间比
，由凸轮的驱动角来决定。所谓凸轮驱动角，是指入力凸轮驱使出力轴分度所需旋转的角度。该角度越
大，运转越平稳。入力轴走完驱动角，出力轴便开始静止。出力轴静止时入力轴所旋转的角度称为静止
角，该角度与驱动角的总和为360°。驱动角与静止角之间的比为机构自身的动静比。

圆锥轴承，锥孔轴承是用锥形紧定衬套固定在连接轴上，由于轴承内圈是采用压配合安装的，
轴承径向间隙的变更取决于紧定衬套在轴承内圈和轴之间的松紧程度(
即取决于轴承沿锥形表面抬起的轴向位移)， 轴承径向间隙是随着轴承的抬起而逐渐减小的， 因此，
在安装锥孔轴承时， 紧定衬套不可过紧，钢钉高速装配机间歇分割器厂家，
也不可过松。过紧将使轴承内圈受伤， 磨损加快，过松则不能确保轴承在轴上固定，
而且运转时振动剧烈。过紧过松均会影响轴承的配合间隙， 不利于轴承的正常运行，
所以安装这类轴承时， 就必须严格保证其具有合适的装配间隙， 以达到理想的工作状况。

出力转塔，出力转塔是在凸轮分割器内部安装在输入轴上的一种凸轮结构，是每一台凸轮分割器都必须
要有的，输入轴接收到外部的动力传输后，经过出力转塔让滚针轴承旋转，从而让分割器做间歇的运转



，所以出力转塔是分割器非常重要的一个构件，并且其精度也直接影响到了分割器的定位精度。出力转
塔的安装要求，1、安装前要仔细的检查其硬度和加工是否有缺陷，因为安装到机箱内部后，就很难在查
看到它的问题了。2、出力转塔和凸轮轴如果是分体的，一定要安装配合好，避免误差间隙。3、出力转
塔和滚针轴承必须保持90°的安装位置，否则其运行精度和寿命都将受到非常大的影响。4、安装好后在
运行时必须要加上充足的润滑油，以免出现运行卡机等故障。

轴承座，转盘轴承座的作用是支撑入力轴及出力轴旋转的载体，分割器内部的轴承要求构造紧凑、回转
灵敏、装置维护方便等特点。有轴承的地方就要有支撑点，轴承的内支撑点是轴，外支撑就是常说的轴
承座。

调整螺帽，调整螺帽的作用主要用于分割器构件安装完毕后，进行精度及间隙的调整，以达到顺畅的使
用效果。螺帽安装的过紧过松都会对分割器的使用精度及寿命产生影响，所以建议由的工程技术人员完
成。

O形环及油封，O形环及油封的作用主要是防止润滑油外漏，它的材质主是橡胶，分割器中用于轴间的滑
润及冷却的物质是液压油。而油封及O形环有效的保证了分割器箱体中的油品密封性。

钢钉高速装配机间歇分割器厂家- 诸城恩德斯有限公司由诸城恩德斯精密机械有限公司提供。“凸轮,分
割器,凸轮分割器,间歇机构,平行凸轮,心轴型凸轮”选择诸城恩德斯精密机械有限公司，公司位于：诸城
市枳沟镇东枳沟社区，多年来，恩德斯精机坚持为客户提供好的服务，联系人：臧经理。欢迎广大新老
客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。恩德斯精机期待成为您的长期合作伙伴！
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