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现代钣金工艺包括：是灯丝电源绕组、激光切割、重型加工、金属粘结、金属拉拔、等离子切割、精密
焊接、辊轧成型、金属板材弯曲成型、模锻、水喷射切割等。

3D软件中，SolidWorks、UG、Pro/E、SolidEdge等都有钣金件一项，主要是通过对3D图形的编辑而得到
板金件加工所需的数据（如展开图，折弯线等）以及为数控冲床（CNC Punching
Machine）/激光、等离子、水射流切割机(Laser， Waterjet Cutting Machine)/复合机（Combination
Machine）以及数控折弯机（CNC Bending Machine）等提供数据。

我们可以根据钣金加工工艺流程看来大家所需要的设备有什么，板金工序重要的四个流程是剪、冲/切/
、折/卷，电焊焊接。

头一步剪，裁切板材到相匹配的尺寸，钣金件厂家，所需的设备有剪板机或光纤激光切割，传统式剪板
机只有裁切板材。如今光纤激光切割加工工艺完善，常用光纤激光切割激光切割板材，光纤激光切割高
精度，自动化技术操作灵活性强、适用原材料覆盖面广，钣金件冲压件，可以激光切割的外形尺寸沒有
限定。



第二步冲/切，对板材开展冲孔机，拉深，铆合，所需的设备有冲压机，铆钉机这些。

第三步折/卷，对板材开展折边和打卷，南通钣金件，所需的设备有钣金加工折弯机，滚圆机这些。如今
除开传统式的手动折弯机，也有全自动折弯机和机器手臂。

第四步电焊焊接，对板材开展拼凑构成钣金，所需的设备有电弧焊机，电阻焊机，碰焊机或机器手臂。

钣金加工中常常碰到铝板生产加工，空调钣金件，当中有一个情况是铝板不能用激光切割

几年前的激光切割机就可切割铝板了，那时候职工拿墨水涂在铝板上（听说是由于铝板返光指数高，怕
反射激光器）再切割。此外，激光器的主要参数很不好调，那时候，只有切割薄厚为1mm的铝板，积累
经验后，铝板创口很光洁且并没有挂渣。

激光切割铝板还要看激光发生器的输出功率，6000W的厚能切出16mm，4500W切出12mm，但生产加工
花费高，因为是高反射材料，激光切割是运用经对焦的高功率激光照射到产品工件，使被直射的材料快
速熔融、气化、烧熔或做到着火点，与此同时依靠与激光束同轴输出的快速气旋吹除熔化化学物质，进
而完成将产品工件划开。

钣金件厂家-南通钣金件-
苏州博赢精密模具(查看)由苏州博赢精密模具有限公司提供。苏州博赢精密模具有限公司是江苏 苏州 ,冲
压模的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在博赢
领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创博赢更加美好的未来。
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