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五金冲压加工是一种先进的金属加工方法，可分为冷冲压和热冲压加工。其中，冷冲压加工无需进行材
料加热，在常温状态下即可进行冲压加工，更为方便。五金冲压件应用我们生活当中的各个领域范围，
蚌埠汽车车身加工，如民用品锅碗瓢盆，工业品汽车电子配件等，这些冲压件形状各异，所发挥的作用
也不相同。在五金冲压生产中，模具的日常维护作业至关重要，影响着模具的使用性能及使用寿命。

冲压是靠压力机和模具对板材、带材、管材和型材等施加外力，使之产生塑性变形或分离，从而获得所
需形状和尺寸的工件（冲压件）的成形加工方法。冲压和锻造同属塑性加工（或称压力加工），合称锻
压。冲压的坯料主要是热轧和冷轧的钢板和钢带。全世界的钢材中，有60～70%是板材，汽车车身加工
厂家，其中大部分经过冲压制成成品。

汽车的车身、底盘、油箱、散热器片，锅炉的汽包，容器的壳体，电机、电器的铁芯硅钢片等都是冲压
加工的。仪器仪表、家用电器、自行车、办公机械、生活器皿等产品中，也有大量冲压件。

机械转向系以驾驶员的体力作为转向动力来源，汽车车身加工价格，其中所有力学传递结构都是机械的
。机械转向系由转向操纵机构、转向器和转向传动机构三大部分组成。



A、分离工序  

板料在外力作用下沿一定的轮廓线分离而获得一定形状、尺寸和切断面质量的成品和半成品。分离条件
：变形材料内部的应力超过强度极限σb。

a. 落料

用冲模沿封闭曲线冲切，冲下部分是零件。用于制造各种形状的平板零件。

b. 冲孔

用冲模沿封闭曲线冲切，冲下部分是废料。有正冲孔、侧冲孔、吊冲孔等几种形式。

c. 修边

将成形零件的边缘修切整齐或切成一定形状。

d. 分离

用冲模沿不封闭曲线冲切产生分离。

左右件一起成形时，分离工序用得较多。

B、成形工序

坯料在不破i裂的条件下产生塑性变形而获得一定形状和尺寸的成品和半成品。

成形条件：屈服强度σS<材料内部应力<强度极限σb。

a. 拉延

把板料毛坯成形制成各种开口空心零件。

b. 翻边

把板料或半成品的边缘沿一定的曲线按一定的曲率成形成竖立的边缘。

c.  整i形

为了提高已成形零件的尺寸精度或获得小的圆角半径而采用的成形方法。

d.  翻孔

在预先冲孔的板料或半成品上或未经冲孔的板料制成竖立的边缘。

e. 弯曲

把板料沿直线弯成各种形状，可以加工形状极为复杂的零件。



蚌埠汽车车身加工-苏州博赢精密模具公司-汽车车身加工厂家由苏州博赢精密模具有限公司提供。苏州
博赢精密模具有限公司位于苏州市吴江区太湖新城菀南工业区赵家圩路388号。在市场经济的浪潮中拼博
和发展，目前博赢在冲压模中享有良好的声誉。博赢取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平
达到了一个新的高度。博赢全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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