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产品详情

工业物联PLC远程网关在污水处理工程中的应用

工业物联PLC远程网关在污水处理工程中的应用

一座城市污水处理厂稳定运行以后，作为日常的管理，巡视检查是重要的现场管理环节.污水厂的巡视检
查从检查的目标可以分为两种类型，一种是工艺巡视，主要对预处理段，生化处理段，深度处理段的各
种反应和微生物状态进行巡视；一种是设备巡视，主要对各个阶段的主要设备的运行工况、润滑工况、
机械工况、电力和电控系统、自控系统进行日常巡检。

污水处理由于本身工艺的特殊性，且污水处理的构筑物占地面积大，处理流程长，设备众多易出问题，
进水情况时有变化等，这给日常巡检的工程师们带来极大的工作量. 如何提高污水处理站运营管理水平，
排污泵plc控制柜厂家，节约设备运行能耗，降低人力经营成本，成为水务公司亟需解决的问题。

污水处理24种常见异常问题及解决方案

污水处理24种常见异常问题及解决方案

问题11 

废水主要含有树脂，5~6%的异，一天水量300立方混有50%生活废水，主要为食堂废水，进水COD很不
稳定平均在1200左右，但是高COD可达到15000，原有工艺流程是:调节--化学絮凝--沉淀--兼氧--好氧--斜
板沉淀--吸附--出水，出水情况:平均一个月15天不达标(平均在200~400)，平均COD1300，当COD达到100
00以上出水(400~600)生物部分:厌氧进水为上进下出.填料上生物很少几乎没有生物厚度，好氧膜上的污泥



黄色，里面为黑色，水较清.填料上的生物厚大概在5CM左右捏开生物有像果冻一样的颗粒不知道是什么.
原有工艺生物出问题可是到底是什么问题?反应池进生物的COD比生物出水COD低，排污泵plc控制柜价
格，出水有时达标有时不达标，15天不达标只是平均，有时候一个月都达标后两个月都不达标.停留时间
调节池的停留时间为10个小时，反应时间为1个小时，兼氧4小时，排污泵plc控制柜，好氧6个小时，沉淀
时间2小时。请问到底是什么原因呢? 

回答： 

还是进水问题。 

1、浓度变化大，微生物跟不上变化 

2、水质含有的有机物不易降解。特别是异()，就如，不容易降解。需要加大停留时间，来提高降解率。
 

问题12 

CASS工艺，前几天曝气时泡沫上粘有死泥呈黑色，溶解养升高迅速，出水浑浊，请问是什么原因? 

回答： 

(1)不知道有机物去除率如何，如果影响不大，可能是进水含有不易降解物质，通过曝气黏附在泡沫上了
，所以看看进水是否SS有异常，包括悬浮物的颜色与泡沫上的颜色是否一致。 

(2)如果有机物去除率下降，排污泵plc控制柜节能，要考虑是否进水有抑制微生物的成分，可以的话，看
看排放的废水是否有改变。 

(3)你的污水厂内是否投加了什么药剂呢?还有一种情况是你有些地方的曝气设备、搅拌神杯故障了，突然
修复或开启，将池底的沉淀物搅拌了起来，同样会导致你说的现象的。 

智能水处理系统

开发背景

功能水处理器臭氧处理机游泳池水处理设备

产品应用

1 污水处理

（3）控制过程

PLC的开关量输入信号（无源信号）



（1）高低压进线柜：合闸、故障、工作位置、试验位置等

（2）自动加药装置：液位、运行、故障等

（3）二氧化氯发生器：运行、故障等

（4）净水器、清水池：液位、压力、流量。

（5）原水泵、净水泵：远控、合闸、运行、过载、过热、泄漏、变频故障器故障等

排污泵plc控制柜节能-排污泵plc控制柜-继飞机电由郑州继飞机电设备有限公司提供。郑州继飞机电设备
有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证
会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时本公司
还是从事变频控制柜，变频柜，变频器控制柜的厂家，欢迎来电咨询。
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