
福州锐天钢材公司 福州槽钢批发 福州槽钢

产品名称 福州锐天钢材公司 福州槽钢批发 福州槽钢

公司名称 福建锐天钢铁有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福州市林森大道30东南公路港钢材物流园

联系电话 17359007725 17359007725

产品详情

镀锌角钢的外观质量怎么来确认？

一般在外观加工制作过程中不得存在有害的缺陷，比如我们所说的分层，结疤或者裂缝的，在加工制作
过程中都需要考虑这些因素，而且我们也可以发现它的几何形状的偏差，允许范围也有一定的规定，符
合这些规定之后才可以正常使用。

在进行镀锌角钢的外观质量确认的时候，一定要看看表面是否光滑，也可以看看产品的性能是否符合一
定的标准，达到一定的标准范围之后也可以正常使用，福州槽钢多少钱一吨，而且现在本身涉及到的产
品种类也非常多，就是在使用过程中都可以起到很好的作用。

角钢焊接注意事项

①角钢焊接前，必须根据施工条件进行焊试，合格后方可正式施焊。焊工必须有考试合格证。

②角钢接头采用焊接或帮条电弧焊时，应尽量做成双面焊缝。

③角钢接头采用搭接电弧焊时，两Q345B角钢搭接端部应预先折向一侧，使两接合角钢轴线一致。

④接头双面的长度不应小于5d，单面焊缝的长度不应小于10d（d为角钢直径）。

⑤角钢接头采用帮条电弧焊时，福州槽钢，帮条应采用于主筋同级别的角钢，福州槽钢批发，其总截面
面积不应小于被焊角钢的截面积。帮条长度，如用双面焊缝不应小于5d，如用单面焊缝不应小于10d（d
为角钢直径）。

⑥所采用的焊条，其性能应符合低碳钢和低合金钢电焊条标准的有关规定。



⑦受力角钢焊接应设置在内力较小处，福州槽钢型号，并错开布置

⑧电弧焊接与角钢弯曲处的距离不应小于10倍角钢直径，也不宜位于构件的弯距处。

镀锌角钢表面出现缺陷的原因

1、预镀处理产生“过酸洗涤”，对角钢镀锌层的表面粗糙度的影响。

酸洗后“粗糙化钢的表面或产生豆痕，这是热浸镀锌后工件表面粗糙的原因之一。

2、锌浴温度过高或浸泡时间过长，影响角钢镀锌层的表面粗糙度。

当锌浴温度过高时，锌浸渍时间过长，合金相过多或不均匀，表面粗糙度为也造成了。镀锌层越厚，表
面越粗糙。

福州锐天钢材公司(图)-福州槽钢批发-福州槽钢由福建锐天钢铁有限公司提供。福建锐天钢铁有限公司为
客户提供“热轧板,螺旋管,工字钢,槽钢,轨道钢,中厚板,无缝管”等业务，公司拥有“锐天钢材”等品牌，
专注于型材等行业。，在福州市林森大道30东南公路港钢材物流园的名声不错。欢迎来电垂询，联系人
：卢经理。
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