
SKF主轴维修水路堵死

产品名称 SKF主轴维修水路堵死

公司名称 昆山泊思奥机电设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 昆山市花桥镇花安路171号1号楼517室（注册地
址）

联系电话 15250232951 15250232951

产品详情

SKF主轴维修水路堵死 因为陶瓷球轴承具有以下特点：由于滚珠重量轻，离心力小，动摩擦力矩小。因
温升引起的热膨胀小，使轴承的预紧力稳定。弹性变形量小，刚度高，寿命长。由于电主轴的运转速度
高，因此对主轴轴承的动态、热态性能有严格要求。合理的预紧力，良好而充分的润滑是保证主轴正常
运转的必要条件。采用油雾润滑。 可以减少齿轮传动，简化机床外形设计，易于实现主轴，是高速主轴
单元中一种理想结构。电主轴作为高速数控机床最关键部件，其性能好坏在很大程度上决定了整台高速
机床的加工精度和生产效率，因此各工业国家都十分关注高速电主轴的研究与发展，纷纷投入巨资，装
备精良的加工和测试设备，建立恒温、洁净的装配环境。 功率有3kw，3.5kw，5.5kw，7.5kw，11kw自动
换刀主轴，转速1500转，频率仅需大于100hz，即可轻松加工常规铁铝件制品，大扭矩主轴，又有常规雕
刻机主轴接线简单的特点，所以相比市面已经有的IOS，系列更有优势7.5kw100mm转四级30水冷式气动
自动换刀主轴雕刻机主轴很好用的系列自动换刀主轴。 （3）主轴润滑油脏或有杂质，也会造成主轴回
转时阻力过大，引起主轴温度升高。通过清洗主轴箱，重新换油加以排除。（4）主轴轴承润滑油脂耗尽
或润滑油脂过多，也会造成主轴回转时阻力、摩擦过大，引起主轴温度升高。通过重新涂抹润滑脂加以
排除。主轴切削时停转（1）主轴电动机与主轴连接的传动带过松。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

