
松下直流调速器死机维修 直流速度控制器维修

产品名称 松下直流调速器死机维修 直流速度控制器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 387.00/台

规格参数 直流调速器维修:技术高
维修技术员多:经验丰富
可开票:有质保

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

松下直流调速器死机维修 直流速度控制器维修右键单击参数标签，然后选择。RSLogix趋势图窗口打开，
并且正在运行的Ultra伺服驱动器/电机系统的误差信号变为可见。默认的趋势对话框设置足以显示误差波
形。但是，您可能需要调整默认对话框设置，以便可以更轻松地捕获和提取正在运行的应用程序的误差
偏移极限值。更改默认趋势对话框设置您可以使用RSTrendX图表属性控制面板更改趋势对话框的X或Y比
例（分别为时基和幅度）或采集周期的采样周期。

直流调速器不运转电机故障维修排查这是我们常被问到的问题之一。虽然坏直流调速器肯定是可能的，
但您可以做几件事来确保您在正确的位置寻找问题的根本原因。

?线路电源：确保直流调速器实际接通电源。实现这一点的佳方法是测量尽可能靠近直流调速器的电源电
压，好是在电源输入端子处。

?电机的正确连接：如果电机引线没有直接连接到直流调速器端子，直流调速器输出外部的任何设备都可
能成为潜在问题。大多数直流电机的电枢电阻在 10 欧姆或更小。在直流调速器上测量电机电阻。如果测
量显示开路（高欧姆值），则问题不在于直流调速器。检查电机继电器、插头、连接器、导管盒等。



?确保电机接收到信号：测量直流调速器输出端子的电压。如果存在电压，则直流调速器正在告诉电机旋
转。如果电机不动，那么电机接线或电机本身有问题。

?控制信号：确保直流调速器实际接收到命令信号以使电机运行。如果使用速度电位器，在 CCW 端子和
端子之间进行测量，以查看在改变电位器位置时指令信号是否线性增加或减少。如果提供了外部命令信
号，请确保它以您期望的方式变化。

?启用/禁止：某些应用程序可能使用禁止或启用命令。确保没有命令直流调速器不输出电机电压。大多
数直流调速器都有 Inhibit 端子，有些还具有 Enable 端子。

设定与参数对应的数值，(反转命令为)。未将该信号分配给输入指令控制序列端子时，一直以处理。相
关)模拟量速度命令输入端子的增益(速度命令时)在出厂时的设定状态是，相对于+的速度命令电压，以
电机的大旋转速度(注)向正转方向旋转。利用参数号的设定可以更改相对于速度命令电压的旋转速度的
比例。

  如果由于某种原因轴无法旋转到B和C仓，控制装置未意识到问题所在，所有零件被放置在垃圾箱A中-
如果操作员没有立即发现，这是一个大问题，如果返回信号以提供信息该运动已经发生，那么系统是被
描述为有信号进入[两个方向":命令信号去熄灭(以移动电动机)。。 打开主电源(驱动器)，检查参数的默
认值，连接SRV-ON(CNI/F引脚29)和COM-(CNI/F引脚41)以伺服开启，电动机将保持励磁，根据控制器
的输出形式设置Pr42(命令脉冲输入模式设置)。。 图3.速度方程在代码中因为速度以mm/s计算，并且变
量是PWM占空比从0到100，因此变量非常小，这可能取决于算法和所选单位，图4.测量速度4控制伺服驱
动器在此示例中，控制伺服驱动器的信号由周期为200ms或5ms的一系列脉冲(图1)给出Hz和持续时间取决
于所需的方向。。

松下直流调速器死机维修 直流速度控制器维修b。选中启用伺服驱动器故障输入复选框。c。选择“伺服
驱动器故障输入-常闭”。单击“单位”选项卡，然后适合您的应用程序的默认值。单击“转换”选项卡
，然后适合您的应用程序的默认值。单击确定。验证您的Logix程序并保存文件。完成Logix配置后。将程
序下载到Logix处理器。测试和调整轴此过程假定您已经配置了Ultra伺服驱动器和模拟运动模块。jkvbgws
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