
纸类包装容器纸碗检测 承接全国各类厂家委托 加急出具报告

产品名称 纸类包装容器纸碗检测 承接全国各类厂家委托
加急出具报告

公司名称 挪瓦（上海）检测中心

价格 .00/个

规格参数 资质1:CNAS
资质2:CMA
资质3:CAL

公司地址 上海市崇明区堡镇堡镇南路58号（上海堡镇经济
小区）（住所）

联系电话 4000211030 15000212020

产品详情

1范围

本规范规则了纸碗的要求,实验办法,查验规则及标志,包装、运送、储存。本规范适用于淋(覆)膜纸碗。

2规范性引证文件

下列文件关于本文件的应用是所需的。但凡注日期的引证文件,仅注日期的版别适用于本文件。但凡不注
日期的引证文件,其新的版别(包括一切的修改单>适用于本文件。

GB/T 2828.1 计数抽样查验程序﹑第1部分:按接纳质量限(AQL)检索的逐批查验抽样计划

GB/T 5009.60禽品包装用聚乙烯,聚苯乙烯,聚丙烯成型品卫生规范的剖析办法

GB/T 5009.78食品包装用原纸卫生规范的剖析办法

GB 9685 食品容器.包装材料用添加剂运用卫生规范

GB 9687 食品包装用聚乙烯成型品卫生规范



GB/T 10342 纸张的包装和标志

GB/T 10739 纸.纸板和纸浆试样处理和实验的规范大气条件 

GB 11680 食品包装用原纸卫生规范

3要求

3.1外观

纸碗碗口盈碗广不该洼陷,起皱,淋膜层应均匀。纸碗印刷图画应概括清晰,色泽约勺,无明显色斑。纸碗清
洁无异物,且不该有异味。

3.2运用功能要求

纸碗运用功能应满足合同的规则。

3.3 卫生指标

卫生指标中重金属、荧光性物质和微生物指标应契合GB
11680规则,蒸腾残渣、高锰酸钾消耗量和脱色实验应契合GB 9687规则。

3.4原材料

3.4.1纸碗原材料运用添加剂应契合GB 9685的规则。

3.4.2纸碗不该运用收回原材料。

3.4.3聚乙烯膜应契合GB 9687的规则。

4实验办法

4.1实验条件



——每个祥品应为同种规范,同一批次的纸碗;

——实验应用蒸馏水或去离子水;

——纸碗应在契合GB/T 10739规则的条件下放置至少4 h,并在该条件下进行物理功能测定。

4.2外观

在自然光或日光灯下调查整个碗身的外观,印刷及内壁涂层,每个样品目测10只纸碗,假如2只以上(含2只)的
纸碗不契合规则,则断定该项不合格。

4.3容量及窖量误差

4.3.1容量

4.3.1.1重量法

用天平称量每个空碗的质量m, ,准确至0.1 g,并记载。将温度为23 ℃±1
℃的水加人空碗内,至碗内水面高处与碗口平面相平,称其质量mz ,并记载。

按式(1)核算纸碗的容量V,每个样品测定5只纸碗,记载测定成果,其平均值即为纸碗的容量。

4.3.1.2容量法

依据纸碗的巨细,取相应容量的量筒。将温度为23 ℃士1 ℃的水参加碗内,至碗内水面高处与碗口平面相平,
然后小心地将水倒入量筒内,读数并记载,每个样品测定5只纸碗,记载测定成果,其平均值即为纸碗的容量。

4.3.2容量误差的核算

按式(2）核算纸碗的容量误差。



4.4渗濡功能

4.4.1水的渗漏功能

将95 ℃土5 ℃的水参加纸碗内,水加至离碗口平面约6 mm
处,然后将纸碗放在一块干玻璃板或平板上。静置30 min后,调查玻璃板或平板上是否有渗漏出的水印。每
个样品测定5只纸碗,若有一个纸碗呈现渗漏现象,则判该项不合格。

4.4.2油的渗漏功能

将30.0 g油加人试样内,让油覆盖碗底,放置5 min。然后将95℃士5 ℃的水参加纸碗内,加至离试样口平面约6
mm处。盛油纸碗放在一块干玻璃板或平板上,静置25 min后,调查试样是否有渗漏的油印。同种规范测定5
个纸碗,其中若有--个纸碗呈现渗漏现象,则判该项为不合格。

4.5抗压强度

抗压强度按附录A测定。

4.6卫生指标

卫生指标中重金属、荧光性物质和微生物指标按GB/T
5009.78的规则测定,蒸腾残渣,高锰酸钾消耗量和脱色实验按GB/T 5009.60的规则测定。

4.7原材料

聚乙烯膜按GB 9687的规则测定。

5查验规则

5.1出产厂应确保所出产的纸碗契合本规范或合同的规则,以同一规范质料、同--工艺连续出产的纸碗一次
交货数量为一批,每一批应不超过50万只。

5.2纸碗的卫生指标和原材料中有一项不合格,则断定该批是不行接纳的。

5.3计数抽样查验程序按GB/T 2828.1规则进行,纸碗样本单位为箱或提。接纳质量限(AQL);抗压功能、渗漏
功能AQL=4,0;外观、容量误差AQL=6.5。抽样计划选用正常二次抽样计划,查看水平为一般查看水平I。



5.4︰可接纳性的确定;查验的样品数量应等于该计划给出的榜首样本量。假如榜首样本中发现的不合格品
数小于或等于榜首接纳数,应认为该批是可接纳的;假如榜首样本中发现的不合格品数大于或等于榜首拒收
数,应认为该批是不行接纳的。假如榜首样本中发现的不合格品数介于榜首接纳数与第拒收数之间,应查验
由计划给出样本量的第二样本并累计在榜首样本和第二样本中发现的不合格品数。假如不合格品累计数
小于或等于第二接纳数,则断定该批是可接纳的;假如不合格品累计数大于或等于第二拒收数,则断定该批
是不行接纳的。

5.5需方有权按本规范进行查验,如对该批产品质量提出异议,应在到货后三个月内告诉供方一起取样进行
复验。如契合本规范或合同要求,则判为该批可接纳,由需方负责处理。如不契合本规范或合同要求,则判
为该批不合格,由供方负责处理。

5.6型式查验查验项目为本规范的悉数查验项目,有下列情况之一时,应进行型式查验:

a)新产品或老产品转产出产的试制定型;

b)正式出产后,改动出产工艺或运用新质料出产而有可能影响产品功能时;

c)正常出产时,每季度应至少进行一次型式查验;

d)停产三个月以上再恢复出产时;

e)出厂查验成果与前次型式查验有较大差异时。

6标志,包装,运送,储存

6.1纸碗的标志与包装应按GB/T 10342或合同的规则执行。

6.2纸碗的一切包装材料应具有满足的密封性和结实性,以确保纸碗在正常的运送与储存条件下不受污染。
纸碗包装应防尘,防潮或防霉,直接与产品触摸的包装材料应无毒、无害、清洁。

6.3 在运送过程中应防止重压.摔跌,应尽量防止在高温下运送。

6.4应储存在通风、干燥、无化学品及无毒、无害物品的仓库内。
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