
德州西门子PLC模块总代理

产品名称 德州西门子PLC模块总代理

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/个

规格参数 西门子:代理商
西门子:PLC模块
西门子:授权代理

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

德州西门子PLC模块总代理     德州西门子PLC模块总代理

浔之漫智控技术有限公司西门子代理。

浔之漫智控技术有限公司主要产品有“PLC，变频器，触摸屏，模块，传感器，低压器，伺服电机，工
控机”。全新，，保修一年，价格合理，支持技术服务！SIEMENS 可编程控制器

1、 SIMATIC S7 系列PLC：S7-200、S7-1200、S7-300、S7-400、ET-200

2、 逻辑控制模块 LOGO！230RC、230RCO、230RCL、24RC、24RCL等

3、 SITOP直流电源 24V DC 1.3A、2.5A、3A、5A、10A、20A、40A可并联.

4、HMI 触摸屏TD200 TD400C K-TP OP177 TP177,MP277 MP377,

 SIEMENS 交、直流传动装置

1、 交流变频器 MICROMASTER系列：MM420、MM430、MM440、G110、G120. 

MIDASTER系列：MDV

2、全数字直流调速装置 6RA23、6RA24、6RA28、6RA70、6SE70系列

SIEMENS 数控 伺服

SINUMERIK:801、802S 、802D、802D SL、810D、840D、611U、S120



“信誉，客户至上”是公司成立之初所确立的宗旨，在公司领导的严格要求和员工们不折不扣地贯彻执
行下发展延续至今。“假一罚十”一直是我公司的主动承诺。

S7-200PLC的外形结构

语句表程序设计语言是用布尔助记符来描述程序的一种程序设计语言。语句表程序设计语
言与计算机中的汇编语言非常相似，采用布尔助记符来表示操作功能。

语句表程序设计语言具有下列特点：

(1) 采用助记符来表示操作功能，具有容易记忆，便于撑握的特点；

(2) 在编程器的键盘上采用助记符表示，具有便于操作的特点，可在无计算机的场合进
行编程设计；

(3) 用编程软件可以将语句表与梯形图可以相互转换。

例如，图1中的梯形图转换为语句表程序如下：

SIMATIC S7-200系列PLC

SIMATIC S7-200系列PLC适用于各行各业，各种场合中的检测、监测及控制的自动化
。S7-200系列的强大功能使其无论在独立运行中，或相连成网络皆能实现复杂控制功能。
因此S7-200系列具有极高的性价格比。S7-200系列在集散自动化系统中充分发挥其强大功
能。    

SIMATIC S7-300系列PLC

S7-300是SIMATIC控制器中销售量多的产品，它已成功地用于范围广泛的自动化领域。S7-300 的重点在
于为生产制造工程中的系统解决方案提供一个通用的自动化平台，是用于集中式或分布式结构的优化解
决方案。模块化设计，安装简单、维护方便。

优先级是指多个中断事件同时发出中断请求时，CPU对中断事件响应的优先次序。S7-200规定的中断优
先由高到低依次是：通信中断、I/O中断和定时中断。每类中断中不同的中断事件又有不同的优先权，如
表2所示。

一个程序中总共可有128个中断。S7-200在各自的优先级组内按照先来先服务的原则为中断
提供服务。在任何时刻，只能执行一个中断程序。一旦一个中断程序开始执行，则一直执



行至完成。不能被另一个中断程序打断，即使是更高优先级的中断程序。中断程序执行中
，新的中断请求按优先级排队等候。中断队列能保存的中断个数有限，若超出，则会产生
溢出。中断队列的多中断个数和溢出标志位如表3所示。

高速计数器指令有两条：高速计数器定义指令HDEF、高速计数器指令HSC。指令格式如
表1所示。

（1）高速计数器定义指令HDEF。指令指定高速计数器（HSCx）的工作模式。工作模式
的选择即选择了高速计数器的输入脉冲、计数方向、复位和起动功能。每个高速计数器只
能用一条“高速计数器定义”指令。

（2）高速计数器指令HSC。根据高速计数器控制位的状态和按照HDEF指令指定的工作模
式，控制高速计数器。参数N指定高速计数器的号码。

西门子的工业软件分为三个不同的种类：

（1）编程和工程工具 编程和工程工具包括所有基于PLC或PC用于编程、组态、模拟和

维护等控制所需的工具。STEP 7标准软件包SIMATIC S7是用于S7-300/400，C7

PLC和SIMATIC WinAC基于PC控制产品的组态编程和维护的项目管理工具，STEP

7-Micro/WIN是在Windows平台上运行的S7-200系列PLC的编程、在线仿真软件。

（2）基于PC的控制软件基于PC的控制系统WinAC允许使用个人计算机作为可编程序控

制器（PLC）运行用户的程序，运行在安装了Windows NT4.0操作系统的SIMATIC工控机

或其它任何商用机。WinAC提供两种PLC，一种是软件PLC，在用户计算机上作为视窗任

务运行。另一种是插槽PLC（在用户计算机上安装一个PC卡），它具有硬件PLC的全部功

能。WinAC与SIMATIC

S7系列处理器完全兼容，其编程采用统一的SIMATIC编程工具（如STEP

7），编制的程序既可运行在WinAC上，也可运行在S7系列处理器上。



（3）人机界面软件 人机界面软件为用户自动化项目提供人机界面（HMI）或SCADA系

统，支持大范围的平台。人机界面软件有两种，一种是应用于机器级的ProTool，另一种

是应用于监控级的WinCC。

ProTool适用于大部分HMI硬件的组态，从操作员面板到标准PC都可以用集成在STEP

7中的ProTool有效地完成组态。ProTool/lite用于文本显示的组态，如：OP3，OP7，OP17

，TD17等。ProTool/Pro用于组态标准PC和所有西门子HMI产品，ProTool/Pro不只是组态

软件，其运行版也用于Windows平台的监控系统。
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