
荆州钢结构焊缝无损探伤检测MT磁粉表面探伤测试

产品名称 荆州钢结构焊缝无损探伤检测MT磁粉表面探伤
测试

公司名称 江苏广分检测技术有限公司销售部

价格 .00/个

规格参数 品牌:GFQT
所在地:武汉
服务范围:检测认证

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 13906137644

产品详情

1.湿式和干式

磁粉探伤飘浮在油、或水别的液态物质中应用称之为湿式，是指在检验环节中，将磁悬液分布均匀在工
件表面上，运用载液的流动性和漏磁场对磁粉探伤的吸引住，显现出缺陷的形状尺寸。湿式测试中，因
为磁悬液的分散作用及飘浮特性，可采取的磁粉探伤颗粒物比较小。因而，它具有很高的检测灵敏度。
尤其适用检验表层细微缺点，比如疲劳裂纹、磨削裂纹等。湿式常常与移动式机器设备搭配使用，也和
挪动和便携式设备并且用。用以湿式的磁悬液能够重复利用。

干式有称粉剂法，在一些特殊场合，不可以选用湿式进行检验时，而使用特制干磁粉探伤按流程立即增
加在被磁化的部件上，工件缺点处即显现出磁痕。干式检验一般用于大中型铸，锻件毛坯及大中型零部
件、焊件的部分地区查验，一般与便携式设备搭配使用。

2.持续法及剩磁法

（1）连续法 连续法又被称为配件电磁场法或现磁法，要在另加磁场作用下，将磁粉探伤或磁悬液增加
到产品工件中进行磁粉探伤。对工件观察和点评可在外面磁场作用中进行，还可在终断电磁场之后进行
。

（2）剩磁法 剩磁法要先将产品开展被磁化，之后在产品工件上浇浸悬浮液，待磁粉探伤集聚之后在开
展观查。这也是运用原材料剩下带磁进行检验的办法，故称之为剩磁法。

磁粉探伤

用磁粉探伤标注的称之为磁粉探伤，因它表明形象化、使用方便、大家善于应用，故它是较为常见的方
法之一。



漏磁探伤

无需磁粉探伤标注的，习惯上称之为漏磁探伤，它常凭借电磁线圈、磁敏管、霍尔传感器来体现缺点，
比磁粉探伤*环境卫生，但比不上前面一种形象化。因为磁力探伤一般是用磁粉探伤来表明缺点，因而，
大家有时候把磁粉探伤立即称之为磁力探伤，其机器设备称之为磁力探伤机器设备。
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