
自动抛光机，优质自动抛光机，好的自动抛光机

产品名称 自动抛光机，优质自动抛光机，好的自动抛光机

公司名称 巨鹿县众联机械有限公司

价格 .00/台

规格参数

公司地址 河北省邢台市今麦郎食品城路口东200米路南

联系电话 86-03197588060 13931927876

产品详情

 

自动抛光机，供应自动抛光机，优质自动抛光机，最好的自动抛光机 众联牌自动抛光机操作的关键是
要设法得到最好的抛光效果和最大的抛光速率，以便尽快、更好的除去工件原表面及磨光时产生的损伤
层。同时也要使抛光损伤层不会影响最终观察到的组织，即不会造成假组织。前者要求使用较粗的磨料
，自动抛光机以保证有较大的抛光速率来去除磨光的损伤层，但抛光损伤层也较深；后者要求使用最细
的材料，使抛光损伤层较浅，但抛光速率低。 解决这个矛盾的最好的办法就是把抛光分为两个阶段进行
。粗抛目的是去除磨光损伤层，这一阶段应具有最大的抛光速率，自动抛光机粗抛形成的表层损伤是次
要的考虑，不过也应当尽可能小；其次是精抛(或称终抛)，其目的是去除粗
自动抛光机，供应自动抛光机，优质自动抛光机，最好的自动抛光机 众联牌自动抛光机的表层损伤，使
抛光损伤减到最小。自动抛光机抛光时，试样磨面与抛光血盘应绝对平行并均匀地轻压在抛光盘上，注
意防止试样飞出和因压力太大而产生新磨痕。同时还应使试样自转并沿转盘半径方向来回移动，以避免
抛光织物局部磨损太快，自动抛光机使试样中硬相呈现浮凸和钢中非金属夹杂物及铸铁中石墨相产生“
曳尾”现象；湿度太小时，由于摩擦生热会使试样升温，润滑作用减小，磨面失去光泽，甚至出现黑斑
，轻合金则会抛伤表面。为了达到粗抛的目的，要求转盘转速较低，最好不要超过600r/min；抛光时间
应当比去掉划痕所需的时间长些，因为还要去掉变形层。粗抛后磨面光滑，但黯淡无光，在显微镜下观
察有均匀细致的磨痕，有待精抛消除。
自动抛光机，供应自动抛光机，优质自动抛光机，最好的自动抛光机      

众联牌自动抛光机主要参数:

A型加工范围：1-200mm    B型加工范围：20-400mm

   最大装轮规格：300*100*32mm

   工件进给速度：0-10米/分（可调）    A型输入功率：3.55kw；4.55kw   
A型主机重量：320kg；520kw

   电       压： 380v



   照       明： 36v
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