
美标工字钢ASTM防锈性能

产品名称 美标工字钢ASTM防锈性能

公司名称 上海创歌科技有限公司

价格 8730.00/吨

规格参数 材质:A992
执行标准:ASTM
产地:进口

公司地址 上海市松江区泗砖路103弄松江钢材城

联系电话 13671927581 13671927566

产品详情

美标工字钢ASTM防锈性能美标钢铁：PVC—U材质为多组分，它的熔体流动性差、粘度大、加工工艺复
杂；要满足制品的性能，不同的模具结构要选用不同的配方体系。笔者主要对PVC—U管件注塑模具的
浇注系统进行优化。因为浇注系统看似简单却是一副模具关键的组成部分。可以这样说，模架是模具的
基本结构；型腔是成型制品几何尺寸的主要部件；浇注系统是塑料熔体流向型腔的主要通道。所以浇注
系统决定着制品的内在性能及表观质量。PVC—U管件注塑模具浇注系统的优化(除配方外)是提高PVC—
U管件制品性能的一条重要途径。注系统的几种常用形式¨一般的模具设计主要根据制品的结构来确定
，浇注系统的设计也是根据注塑模具的结构进行简单设计，这在设计、制造上可节约成本。应用于PVC
—U管件系列制品的浇注系统可归纳为3种。普遍应用于管箍类制品的中心支架浇口类(轮辐式浇口)。普
遍应用于11mm以上的9O。弯头、三通等直接进料浇口类(无分流道)，如图1b所示。普遍应用于9O。弯
头、45。弯头侧进料浇口类，几种PVC.jam过程中常出现的缺陷注射缺陷，不单指外观的缺陷，还包括物
理力学性能的问题，这里主要归纳实际生产中应用上述3种浇注系统成型制品时不易解决的各类缺陷。1
浇口部位表面质量PVC—U的熔体粘度较大，不易流动，因而，使用图1中a类浇注系统成型的制品浇口流
动冲击现象严重，应力常集中在浇口部位致使制品强度较差，并且易产生注射斑纹。使用b类浇注系统成
型的制品除具有a类浇注系统制品的缺陷外，同时由于注射过程产生强大的注射力，芯柱呈简支梁状态，
顶端受力过大，芯柱存在变形，制品的壁厚尺寸不均，过厚的地方存在气孑L，再加上薄的地方，致使强
度不足，影响整个制品的质量。美标工字钢尺寸表：美标工字钢 S75x8.5 型号76x59x4.3x6.6 米重8.5KG
材质A36/A992/A572美标工字钢 S75x11.2 型号76x64x8.9x6.6 米重11.2KG 材质A36/A992/A572美标工字钢
S100x11.5 型号102x68x4.9x7.4 米重11.5KG 材质A36/A992/A572美标工字钢 S100x14.1 型号102x71x8.3x7.4
米重14.1KG 材质A36/A992/A572美标工字钢 S130x15 型号127x76x5.4x8.3 米重15KG
材质A36/A992/A572美标工字钢 S150x18.6 型号152x85x5.9x9.1 米重18.6KG 材质A36/A992/A572美标工字钢
S150x25.7 型号152x91x11.8x9.1 米重25.7KG 材质A36/A992/A572美标工字钢 S200x27.4 型号203x102x6.9x10.8
米重27.4KG 材质A36/A992/A572美标工字钢 S200x34 型号203x106x11.2x10.8 米重34KG
材质A36/A992/A572美标工字钢 S250x37.8 型号254x118x7.9x12.5 米重37.8KG 材质A36/A992/A572美标工字钢
S250x52 型号254x126x15.1x12.5 米重52KG 材质A36/A992/A572美标工字钢 S310x47.3 型号305x127x8.9x13.8
米重47.3KG 材质A36/A992/A572美标工字钢 S310x52 型号305x129x10.9x13.8 米重52KG
材质A36/A992/A572美标工字钢 S310x60.7 型号305x133x11.7x16.7 米重60.7KG
材质A36/A992/A572美标工字钢 S310x74 型号305x139x17.4x16.7 米重74KG 材质A36/A992/A572美标工字钢



S380x64 型号381x140x10.4x15.8 米重64KG 材质A36/A992/A572美标工字钢 S380x74 型号381x143x14x15.8
米重74KG 材质A36/A992/A572美标工字钢 S460x81.4 型号457x152x11.7x17.6 米重81.4KG
材质A36/A992/A572美标工字钢 S460x104 型号457x159x18.1x17.6 米重104KG 材质A36/A992/A572美标工字钢
S510x98 型号508x159x12.8x20.2 米重98KG 材质A36/A992/A572美标工字钢 S510x112 型号508x162x16.1x20.2
米重112KG 材质A36/A992/A572美标工字钢 S510x128 型号516x179x16.8x23.4 米重128KG
材质A36/A992/A572美标工字钢 S510x143 型号516x183x20.3x23.4 米重143KG 材质A36/A992/A572美标工字钢
S610x119 型号610x178x12.7x22.1 米重119KG 材质A36/A992/A572美标工字钢 S610x134 型号610x181x15.9x22.1
米重134KG 材质A36/A992/A572美标工字钢 S610x149 型号610x184x18.9x22.1 米重149KG
材质A36/A992/A572美标工字钢 S610x158 型号622x200x15.7x27.7 米重158KG 材质A36/A992/A572美标工字钢
S610x180 型号622x204x20.3x27.7 米重180KG 材质A36/A992/A572美标型钢：上述操作完成后即可进行点火
。点火的方法有热风点火和人工点火两种。热风点火是使用700℃以上的热风直接向高炉送风。使用蓄热
较高的靠近高炉的热风炉点火，这样可以得到较高的风温，易将风口前的引火物和焦炭点着。这种点火
方法很方便，但是风温不足的高炉不能采用。人工点火是在每个风口前，填装一些木柴刨花、棉丝等引
火物，在炉外把铁棍烧红，然后用铁棍伸入风口点燃引火物。不管使用哪种点火方法，为了保证点火顺
利，可在风口前喷入少量煤油。美标工字钢ASTM防锈性能
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