
北一大隈机床MAR630H-e排削器 2022智能制造

产品名称 北一大隈机床MAR630H-e排削器 2022智能制造

公司名称 盐山德克机床附件制造有限公司

价格 3250.00/台

规格参数 德克:120
VMC60:800
河北:300

公司地址 河北 沧州市 盐山县庆云王信开发区88-95号

联系电话 0317-6349313 18632716263

产品详情

北一大隈机床MAR630H-e排削器 2022智能链板排屑机的工作效率仍值得我们肯定。链板排屑机不仅运行
稳定，而且能有效地清除各种排屑。众所周知，链板排屑机主要用于数控机床、组合机床、加工中心、
专用机床、装配线、自动化生产线、大型机床和生产线的长距离排屑，在运行过程中不可避免地会出现
一些问题，如跑偏等用户经常遇到的链板排屑机的链板式。 许多用户在遇到这种情况时不知道如何正确
处理，造成的问题比链板排屑机跑偏更为严重。现在我们来解释一下如何处理链板排屑机链板式偏差的
切线。 

链板排屑机跑偏的处理方法可分为三个步骤： 1.检查带式输送机纵向中心线与托辊横向中心线的偏差。
如果偏差大于3毫米，用惰轮两侧的安装孔进行调整。如果偏差向左，向前移动，反之亦然，向后移动。
2.检查链板排屑机头、机尾轴承座平面偏差值大于1mm，调整同一意义平面上的两个平面。用 3.检查运
输过程中铁屑的位置。铁屑在链板排屑机链板中间经常不输送，导致链板跑偏。因此，材料在使用过程
中应尽量居中。另外，在链板上加挡板可以减少链板跑偏的可能性。制造北一大隈机床MAR630H-
e排削器 2022智能制造

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

