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一、swg系列手动液压弯管机用途：

swg系列手动弯管器（手动液压弯管器）是一种轻型的弯管工具，设置了快慢柱塞泵滤油器，依靠油压进
行冷弯作业的液压工具，具有设计先进合理、结构紧凑、操作简单、维修方便等特点。为建筑、化工、
水暖、石油、煤炭等单位提供了理想的弯管工具。
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二、swg系列手动液压弯管机规格与性能参数：

  
型号

  
swg-2a

  
swg-3b

  
swg-4d

  
项目

  
单位

  
最大工作压力

  
mpa

  
44

  
59

  
62

  
最大工作载荷

  
kn

  
88

  
196

  
206

  
最大工作行程

  
mm

  
250

  
320

  
420

  
弯管能力

  
外径

  
mm

  
∮21.3-60

  
∮21.3-88.5

  
∮21.3-108

  
壁厚

  
mm

  
2.75-3.5

  
2.75-4.0

  
2.75-4.5

  
油箱容量

  
l

  
1.2

  
1.8

  
3

  
整机重量

  
kg

  
59

  
130

  
190

  
弯管角度

  
rad

  
π/2≤a<π

  
π/2≤a<π

  
π/2≤a<π

  
液压油牌号

  
号

  
n15

  
n15

  
n15

  
最大操作力

  
n

  
<490

  
<490

  
<490

  
外形尺寸

  
cm

  
76×38×23

  
96×42×28

  
122×48×29

 

三、手动液压弯管机使用方法：
l、将手动液压弯管机开关拧紧、支承轮和模子与被弯工件接触部位涂润滑油脂。 2、根据所弯管材大小
，选择相应的弯模，装在活塞杆顶端，将两个支承轮相应的尺寸槽面向着弯模，特别注意支承轮应放在
翼板面边的所相应尺寸孔内，“最大规格最外孔。以此类推。避免两支承轮位置不对称，造损坏模子及
机件。 3、放好工件后将上翼板盖上，先用快泵使弯模压到工件件，再用慢泵将工件压到所需角度，弯
好后打开关,工作活塞将自动复位，翻开上翼板，将工件取出。 四、弯管机注意事项：

1、手动液压弯管机使用前首先检查油箱内的油是否充足，如不足应加满。
2、工作前开关—定要关死；否则压力打不上，并把加油螺塞拧松，以便油箱通气.



3、所弯管材的外径一定要与弯模凹槽贴合，否则工件会产生凹瘪现象或将模子涨裂。 4、焊接管的焊缝
在要处于弯曲处正外侧或正内侧。弯曲过程中两支承轮要同时转动且工件在支承轮的凹槽内滑动，如单
面不动应停止操作。
5、手动液压弯管机
平时做好设备的清洁保养工作，加油要清洁，—定要经80目以上滤网过滤，油滤装置要定期清洗
6、手动液压弯管机使用15号机械油。  
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