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产品名称 海湖蓄电池|SEALAKE蓄电池详细参数

公司名称 埃克塞德电源设备（山东）有限公司

价格 100.00/只

规格参数 品牌:SEALAKE蓄电池
型号:FM系列
产地:宁波

公司地址 山东省济南市天桥区药山街道金蓉花园（秋天）
1号楼2单元202室

联系电话 18500100400 18500100400

产品详情

海湖电瓶|SEALAKE蓄电池详细参数海湖电瓶|SEALAKE蓄电池详细参数

电瓶性能特性：

电解质溶液：呈疑胶情况,锰酸锂电池无分层次,电池循环；电解液密度低,缓解对极柱浸蚀,充电电池浮充
使用寿命长；

气相二氧化硅：选用进口的气相二氧化硅,分散化,质量稳定；

极片：放射形筋条设计方案,涂膏式活化学物质,大电流充放电；

挡板：胶体电池专用型挡板,内电阻小,孔率高,坚固耐用；

过多锰酸锂电池设计方案：电解质溶液载液量高,充斥着极片,挡板和外壳凹模,充电电池排热好,不容易产
生热失控状况；

胶体溶液紧覆盖 群：避免活性成分掉下来；

胶体电池阀门,灵敏度高,应用可以信赖；

电池壳体：槽,盖加厚型设计方案,选用耐冲击,耐震动的ABS材料,运送,使用时无液漏,鼓壳等危险,可以信赖

AOT阀控式免维护铅酸电池特性：

密闭性：选用电池槽盖、充电电池柱双向密封设计，避免漏酸，可信赖的阀门能防止外界空气和浮尘进
到电池内部。



免维护：H2O再生能力强，密封性反映高效率，因而充电电池在所有使用中不用补水保湿或补酸维护保
养。

可以信赖：无硫酸液外溢，可信赖的阀门设备使充电电池在所有使用中更为可以信赖。

寿命长设计方案：电子计算机精定制的多元合金极柱，ABS耐腐蚀原材料机壳，强的密封性反映高效率
，充分保证了电瓶的坚固耐用。

特性高：

（1）净重、体积比能量高，内电阻小，功率高。

（2）充电放电特性高。自放电率操纵在每一个月2%下列（20℃）。

（3）修复，在深放电或是充电头出现异常时，短路故障置放30天之后，仍充电式修复其容积。

（4）不用均衡充电。因为单体电池的内电阻、容积、浮充电压一致性好，保证电瓶在浮充状态下不用均
衡充电

环境温度适应能力强：可以从-25~50℃下安全操作。

使用及运输安全简单：满浓差极化在出厂，无分散锰酸锂电池，充电电池可横着置放，并能够以无风险
材料进行水、陆运送。

强：电瓶性能卓越，长的使用期和低维护费用，给与客户便宜实惠的商品。

电瓶的性能维修方法：

1、传热介质：对陈放期限较长的充电电池，锰酸锂电池比较严重干枯，补水保湿后但又不想静放24钟头
，消费者急缺修补时要这种方法。被修复电池补水保湿后为了能加速锰酸锂电池向电池内部渗入（挡板
——选用超细玻璃纤维做为锰酸锂电池的媒介，它可以消化吸收很多锰酸锂电池）与自身化学变化，将
补水保湿后充电电池放进70度以上的热清水中（留意：不必浸入充电电池以避免短路故障）1个小时以上
。以后，从沸水中拿出充电电池开展正常的修补工作中。2、冷却法：电池充电及修复时要常常查验电池
壳体温度，总体环境温度高于40度（用力触碰觉得发热）时，则须查验充电电压及工作电流是不是太高
（大陆鸽测试仪的工作电压、电流量很***）假如正常的，须给于减温制冷解决。（1）风机吹风机制冷;
（2）将充电电池2/3渗入水里减温，与此同时不必终断修补工作中（如充电放电，去硫等）;（3）减少电
流（如并联电池分离），延长电池充电时间等。3、深度放电与过充电修补法：（注：合适去硫时电流降
低型测试仪版本号）。修补在实践中发觉有一些充电电池归属于“顽症”，既没短路断路，但不管数次
修复和充电放电均看不到实际效果，检测容积不大乃至为零。对此类电池顽症可采用深度放电与过充电
修复的方式。但深度放电不意味着简易深放电，反而是妙用测试仪隐性的作用对电池放电后立刻顺利进
行去 化除硫，那样边深层去硫的并且对充电电池给与深度放电，使充电电压再次降低（运用测试仪运作
修补作用时，充电电压当然略微降低）少下降到9.5V下列。***在7.5V下列效果明显。随后电池充电到16.
2V（留意：到超出14.8V时必须手工制作开启或拔出充电电池限流器套胶阀，以防电池过充造成机壳形变
）。

AOT蓄池的性能测试标准：      

AOT蓄电池充电器和性能试验的选择很重要，不一样的性能电瓶要采用不同的方式对它进行检验。运用
电瓶内部结构锰酸锂电池的浓度值来决定蓄电池的容量是当前所使用的 简易并且 常见的检测方式。锰酸
锂电池的浓度值会到充电的时候提升，在充放电的时候也会减少根据这一点能够检测到电瓶的充电放电
深层及特性。在充电放电时一定要注意电瓶的性能转变，的电瓶在反生电化学腐蚀时，环境温度会有所



增加，自然，这

铅酸电池的发展历程已经超过100多年，伴随科技的进步和制作工艺的不断提高，铅酸电池储电的容积，
高效率，使用寿命和便于可维护性已经有了显著的提高。凭着本身特别好，跟高充放电高效率，被广泛
运用了许多各个领域。比如UPS，电信基站，光伏发电/风力储能技术，等一系列的各个领域。

但是，因为铅酸电池行工作人员比较少，而终端产品用户又来源于各个领域，在所难免因为缺少应用经
验与这方面的知识，但对电瓶导致了不可逆转算坏。文中希望用对具体的解读和总结，使非人员也可以
对蓄电池故障方式有一定掌握，及其把握初期判定的方式。立即和生产商或技术人员联络，防止更多的
安全事故和导致不可逆转损害。

内电阻

因为铅酸电池自身的化学特性，本质上说当铅酸电池从制成品之际逐渐，盐业就开始了。而随着时间推
移，日益增多，进而导致了蓄电池充电器的减少，立即反应便是内电阻升高。当内电阻超出标称值的50
%时，这时电瓶重量可能降至标称值的80%。当内电阻再次升高，电池电量迅速降低。

比如：某电池内电阻标称值是5.0mΩ，标称容量为80AHC10，当内电阻上升50%后，即=7.5mΩ，这时容
积将仅是64AHC10上下。

因此，周期性的对电瓶开展内电阻查验是不可或缺的，发觉内电阻超过标称值50%的充电电池需及时给
与拆换或及时与有关技术人员沟通交流，才能保证全部锂电池组的稳定，保证系统储备时长合乎设计规
范。

电瓶的温度维持20℃-25℃，这也是电瓶生产商标准的工作温度。的温度上升对电池放电水平尽管逐步提
高，但是付出代价却会使电池的寿命大大缩短。据实验测量，温度一旦超出25℃，每上升10℃，电池的
寿命就需要减少一半。现阶段UPS所使用的电瓶广泛是免维护的密封性铅酸电池，其使用寿命一般是5年
，那也是必须在电池厂家规定的生活环境才能实现的。假如无法达到所规定的环境条件，蓄电池的寿命
长度就有非常大的差别。造成电池内部化学活性提高的原因是因为工作温度提升，会使得其造成大量热
量，周边工作温度的上升就是这个缘故所产生的，这是一种恶循环，会加快减少电池的寿命。
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