
A691CM-75CL23电熔焊管

产品名称 A691CM-75CL23电熔焊管

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 2500.00/吨

规格参数 海鼎钢管:406.4*45.06
海鼎规格:377*8
海鼎现货:426*20

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情

A691CM-75CL23电熔焊管 

普通质量非合金钢牌号表示方法是参照ISO和其他标准，用屈服点数值或抗拉强度值作为牌号的主要表示
方法。其优点是从牌号中可以反映强度级别、质量、特性和用途。比较科学和方便。具体来说，碳素结
构钢牌号表示方法由代表屈服点数值的字母、屈服点数值、质量等级符号和脱氧方法符号四部分顺序组
成。：Q235AFQ215BQ255AQ275Q—表示钢材屈服点“屈”字汉语拼音首位字母；阿拉伯数字—屈服点
数值。单位为MPa(兆帕)ABCD—分别为质量等级。 

山东海鼎钢管有限公司代理销售天津钢管集团公司生产的石油天然气管线用L245无缝钢管, L360无缝钢管,
L320无缝钢管, L290无缝钢管, L415无缝钢管, L390无缝钢管, L450无缝钢管,
L485无缝钢管执行标准GB/T9711-2011,API5L-2013 PSL1和PSL2等级,衡阳L360N无缝钢管并兼销成都攀钢,上
海宝钢,衡阳华菱钢厂生产的部分管线钢管。年销售石油管线钢管8万余吨,是华北地区天津钢管集团公司
管线钢管较大销售商。天津荣盛建成商贸有限公司致力于中石油,中石化,中海油的石油天然气工业输送大
型化工工程项目用管线无缝钢管/直缝钢管/螺旋钢管GB/T9711-2011,PSL2/PSL1。常年为中石油,中石化的
石油,化工,天然气管道工程提供高端的优质配套服务。中石油能源一号网会员单位和集团公司下属企业特
别供应商,石油天然气集团公司.石油化工股份有限公司物资物资材料配套企业。L245N无缝钢管
：化学成分 C≤0.28 ,Si≤0.40 ,Mn≤1.2 ,V≤0.06 ,NB≤0.010 S≤0.10 ,P≤0.020 ,TI≤0.04L245N无缝钢管
执行标准： GB/T9711.1 抗拉强度（MPa） ≥415 屈服强度（MPa） 245～440 屈强比 ≤0.80伸长率（%）
22 0℃冲击功Akv（J ) ≥40 热处理状态 正火用途：用于石油,天然气工业中的气,水,油输送
（管线管规范）,是美国石油学会编制并发布的,在世界各地通用。 管线管:是把抽出地面的油,气或水,通过
管线管输送到石油和天然气工业企业。管线管包括无缝和焊接管两种,其管端有平端,带螺纹端和承口端;
其连接方式为端头焊接,接箍连接,承插连接等。目前多数钢厂已经出台五月份无缝钢管价格政策,其中宝
钢调涨幅度达600元/吨,显示钢厂对后市预期依旧持良好态度,随后多数钢企政策亦相继调涨。从钢企开工
情况来看,目前北方地区限产力度依旧较大,其中唐山世园会马上开会,周边多数钢企限产力度加强,周边车
辆限行等措施持续实施,部分热轧产线开工率不高,短期钢企对市场资源投放量有限。钢企发货意愿偏低社



会库存水平低位从市场供应面来看,目前多数20G无缝钢管钢企发货意愿不强,市场新货补充依旧偏少,资源
规格多显紧俏。据金银岛整理数据来看,目前社会库存已连续将近七周呈下降趋势,同比去年库存呈大幅下
滑趋势,短期供应面压力不大。虽然目前市场价格处于弱势回调阶段,但在供应面压力不大支撑下,短期市
场回调空间或应有限。终端需求释放缓慢市场出货阻力较大从近日市场成交情况来看,由于20G无缝钢管
暴涨后需求跟进较为缓慢,终端对高价位资源较为抵触,市场出货力度仍偏弱,短期内需求释放仍不理想。
但从终端各项数据来看,房地产,汽车及各项制造业行业均处向好恢复中,从中长期来看,或将提振钢铁需求
进一步释放。 

   低压流体输送用焊接钢管与镀锌焊接钢管也有普通钢管和加厚钢管之区别。对焊接钢管来说，管
壁加厚其承压能力随之适当提高，而相对无缝钢管类型管材来说，造价仍属低廉型钢管之列。无缝钢管
主要体现在管壁厚度随多种档次和材质之分而承压不同。我们知道，钢管的机械强度，可以承受高的内
外压力，管身的可焊性方便制造各种管件、特别能适应地形复杂及要求较高的管线使用。易腐蚀是其缺
点。但钢管内外防护处理得当，使用年限也很长。  

 A691CM-75CL23电熔焊管 

目的：是使钢的成分均匀化，消除成分偏析。在高温下，钢中原子具有大的活动能量，有利于原子进行
充分的扩散，从而消除成分偏析及的不均匀性。以减轻钢在热加工时产生脆裂的倾向和消除铸钢件内应
力，并提高其力学性能。范围：适用于铸钢件及具有成份偏析的锻轧件。工艺：加热温度为Ac3+15～2℃
，保温时间为1～2h,随炉缓冷至35℃以下出炉。由于退火的加热温度很高，保温时间又长，很容易引起
晶粒长大，需在退火后进行细化晶粒的处理，如进行压力加工使晶粒碎化，或通过完全退火、正火使晶
较细化。再结晶退火目的：消除加工硬化，降低硬度。消除冷塑性变形后的内应力。范围：主要用于冷
变形加工的工件。如工件经冷冲压或拉伸后，为降低硬度，便于继续进行冷变形加工，均需进行再结晶
退火，也称工序间退火。对于某些冷变形加工零件，为消除加工硬化及内应力，再结晶退火也可作为终
热处理。工艺：再结晶退火温度Ac1－5～15℃。碳钢的再结晶退火温度一般为6～7℃。由于再结晶温度
与钢的化学成分及冷塑性变形量有关，因此应根据具体情况确定。 
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