
瑞士费尔曼机床Picomax95费尔曼加工中心fehlmann五轴联动数控机床
超精密模具产品加工设备

产品名称 瑞士费尔曼机床Picomax95费尔曼加工中心fehlma
nn五轴联动数控机床超精密模具产品加工设备

公司名称 广东润源机械科技有限公司

价格 200000.00/台

规格参数 品牌:fehlmann费尔曼
型号:Picomax95
产地:瑞士

公司地址 东莞市长安镇长安振安东路98号

联系电话  15999821525

产品详情

瑞士费尔曼Fehlmann五轴加工中心机床数控立式加工中心数控系统内的印刷线路板上有许多用短路棒短
路的设定点，需要对其设定以适应各种型号数控立式加工中心的不同需求，一般购入的整台数控立式加
工中心，这项设定已由数控立式加工中心制造厂家完成，用户只需确认即可。但对于单体购入的cnc系统
，用户则需要自行设定。确认工作应按随机维修说明书要求进行。一般有三点。深圳瑞士费尔曼机床Pic
omax95费尔曼加工中心fehlmann五轴联动数控机床超高精密模具产品加工设备代理商

一，先确认控制部分因数线路板上的设定，即确认主板ROM板，连接单元，附加轴控制板和旋转变压器
或感应同步器控制板上的设定。它们与机床返回基准点的方法，速度反馈用检测元件，检测增益调节及
分度精度调节有关。

二，要确认速度控制单元印刷线路上的设定，无论是直流或交流速度控制单元上皆有一些设定点，用于
选择元件种类，回路增益以及各种报警等！

三，要确认主轴控制单元因数线路板上的设定，上面有用于选择主轴电机电流极限与主轴转速等的设定
点（除数字式交流主轴控制单元上已用数字设定代替短路棒设定，所以只有通电时才能设定与确认，其
他交直流主轴控制单元上均有设定）。瑞士费尔曼Fehlmann五轴加工中心机床 随着汽车制造的普及，五
轴数控机床也越来越多。但是在目前的销售市场上，真五轴(具有RTCP功能)数控车床很少，假五轴(仅
具有量程功能)数控车床很多。什么是真五轴，什么是假五轴，和三轴有什么区别。



   龙门五轴加工中心可以加工基础三轴加工中心不能加工或不能加工的零件，涉及到龙门五轴加工中
心的领域比较普遍。重点涉及的领域包括航空、航天、国防、科研、高精度仪器和高精度机械制造等中
国高度重视的领域，龙门式五轴加工中心在中国高度重视的领域有着举足轻重的声誉深圳瑞士费尔曼机
床Picomax95费尔曼加工中心fehlmann五轴联动数控机床超高精密模具产品加工设备代理商。

   实五轴具有RTCP功能，可根据主轴轴承的摆动长度和转台的机械设备坐标进行全自动计算。在编
程时，只需要考虑产品工件的坐标，不考虑主轴轴承的摆动长度和转台的位置。这五个轴是否正确并不
取决于这五个轴是否相连。假五轴也可以连在一起。如果有一个RTCP实五轴优化算法的主轴轴承。它是
用来加工量程的。如果使用RTCP函数为真五轴设置了平面坐标，则该坐标只需要为工具设置一次。而假
五轴很不方便。瑞士费尔曼Fehlmann五轴加工中心机床

五轴机床的种类：有摇篮式、立式、卧式、NC工作台+NC分度头、NC工作台+90°B轴、NC工作台+45
°B轴、NC工作台+ 通用卧式五轴联动数控机床[1]A轴°、二轴NC 主轴等。

立式五轴加工中心的回转轴有两种方式，一种是工作台回转轴，设置在床身上的工作台可以环绕X轴回
转，定义为A轴，A轴一般工作范围+30度至-120度。工作台的中间还设有一个回转台，环绕Z轴回转，定
义为C轴，C轴都是360度回转。这种设置方式的优点是主轴的结构比较简单，主轴刚性非常好，制造成
本比较低。但一般工作台不能设计太大，承重也较小，特别是当A轴回转大于等于90度时，工件切削时
会对工作台带来很大的承载力矩。深圳瑞士费尔曼机床Picomax95费尔曼加工中心fehlmann五轴联动数控
机床超高精密模具产品加工设备代理商

另一种是依靠立式主轴头的回转。瑞士费尔曼Fehlmann五轴加工中心机床主轴前端是一个回转头，能自
行环绕Z轴360度，成为C轴，回转头上还有带可环绕X轴旋转的A轴，一般可达±90度以上，实现上述同
样的功能。这种设置方式的优点是主轴加工非常灵活，工作台也可以设计的非常大，客机庞大的机身、
巨大的发动机壳都可以在这类加工中心上加工。
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