
西门子PLC模块供应代理商

产品名称 西门子PLC模块供应代理商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司-西门子模组

价格 .00/个

规格参数

公司地址 1

联系电话  13817547326

产品详情

浔之漫智控技术（上海）有限公司是中国西门子的合作伙伴，拥有授权证书，

公司主要从事工业自动化产品的集成,销售和维修，是全国的

自动化设备公司之一。公司坐落于中国一线城市上海市，我们真诚

的希望在器件的销售和工程项目承接、系统开发上能和贵司开展多

方面合作。以下是我司主要代理西门子产品，欢迎您来电来函咨询，

我们将为您提供优惠的价格及快捷细致的服务！

西门子授权PLC模块总代理,西门子中国地区总代理,西门子PLC编程一级代理

从事智能科技、自动化科技、机电领域内的技术开发、技术转让、

技术咨询、技术服务,工业自动化设备安装,工业自动化控制设备、电气设备、

机电设备、电子产品、五金产品、金属材料、仪器仪表、橡塑制品销售,商务

信息咨询,软件开发,建筑装修装饰建设工程施工,建筑安装工程(除特种设备),

机械设备租赁(不得从事金融租赁),物业管理。工业自动化设备加工、销售

西门子全系商城覆盖工业自动化系统、驱动技术、低压控制与配电等各大产品线；

从选型到采购，从采买到学习，从硬件到软件，从售前到售后，从维修到备件，

为汽车、化工、电子、食品饮料、机械制造、冶金、石油与天然气、盘柜、



物流与机场、水务、制药等各行业用户提供一站式的工业品采买服务。

 西门子授权PLC模块总代理,西门子中国地区总代理,西门子PLC编程一级代理

SIEMENS 可编程控制器

    1、 SIMATIC S7 系列 PLC：S7-200、S7-1200、S7-300、S7-400、ET-200

    2、 逻辑控制模块 LOGO！230RC、230RCO、230RCL、24RC、24RCL 等

    3、 SITOP 直流电源 24V DC 1.3A、2.5A、3A、5A、10A、20A、40A 可并联.

    4、HMI 触摸屏 TD200 TD400C K-TP OP177 TP177,MP277 MP377,

SIEMENS 交、直流传动装置xzhiman-wuw、

    1、 交流变频器 MICROMASTER 系列：MM420、MM430、MM440、G110、G120.

    2、全数字直流调速装置 6RA23、6RA24、6RA28、6RA70、6SE70 系列

SIEMENS 数控 伺服

   SINUMERIK:801、802S 、802D、802D SL、810D、840D、611U、S120系统及伺报电机，

力矩电机，直线电机，电缆，伺服驱动等备件销售。

1．触点的安排 

梯形图的触点应画在水平线上，不能画在垂直分支上。 

2．串、并联的处理 

在有几个串联回路相并联时，应将触点多的那个串联回路梯形图上面。在有几个并联回路相串联时，应
将触点多的并联回路梯形图的左面。 

3．线圈的安排 

不能将触点画在线圈右边，只能在触点的右边接线圈。 

4．不准双线圈输出 

    如果在同一程序中同一元件的线圈使用两次或多次，则称为双线圈输出。这时前面的输出无效，只
有后一次才有效，所以不应出现双线圈输出。

5．重新编排电路

 如果电路结构比较复杂，可重复使用一些触点画出它的等效电路，然后再进行编程就比较容易。

 6．编程顺序



     对复杂的程序可先将程序分成几个简单的程序段，每一段从左边触点开始，由上之下向右进行编
程，再把程序逐段连接起来。

@ 德国西门子（SIEMENS）公司生产的可编程序控制器在我国的应用也相当广泛，在冶金、化工、印刷
生产线等领域都有应用。西门子（SIEMENS）公司的PLC产品包括LOGO，S7-
0），小规模性能要求的PLC（如S7-300）和中、高性能要求的PLC（如S7-400）等

 西门子股份公司是的技术企业,创立于1847年,业务遍及 是全新一代模块化设计的多功能变频器。它友好
的用户界面，让你的安装、操作和控制象玩一样灵活方便。全新的IGBT技术、强大的通讯能力、的控制
性能、和高可靠性都让控制变成一种。 

MicroMaster4 西门子1P6ES7421-7BHO1-OABO -0AA0 TM-P15S23-A0 f. PM/2x3 电源模块螺钉型端子 6ES7
193-4CD30-0AA0 TM-P15C23-A0 f. PM/2x3 电源模块弹簧型端子 6ES7 193-4CE00-0AA0 TM-P15S22-01 f.
PM/2x2 电源模块 螺钉型端子 6ES7 193-4CE10-0AA0 TM-P15C22-01 f. PM/2x2 电源模块弹簧型端子 6ES7
193-4CA 0M、ET px;font-family:Simsun;text-align:center;background-color:#F8FCFD;">
打开STEP7时出现未发现有效的许可证密钥的解决办法

检修工艺及技术要求

（1） 测量电压时，要用数字电压表或精度为1%的表测量

（2）电源机架，CPU主板都只能在主电源切断时取下；

（3） 在RAM模块从CPU取下或插入CPU之前，要断开PC的电源，这样才能保证数据不混乱；

（4） 在取下RAM模块之前，检查一下模块电池是否正常工作，如果电池故障灯亮时取下模块RAM内容
将丢失；

（5） 输入/输出板取下前也应先关掉总电源，但如果生产需要时I/0板也可在可编程控制器运行时取下，
但CPU板上的QVZ（超时）灯亮；

（6） 拨插模板时，要格外小心，轻拿轻放，并远离产生静电的物品；

（7） 更换元件不得带电操作；

（8） 检修后模板安装一定要安插到位

个函数块

LOGO!0BA7:

以太网接口（取代以前系列的串行编程接口）

继电器输出，输出电流为 10A

集成了可参数设计背光的显示区(4x12字符)。

集成了操作员控制面板。



内置EEPROM存储器，用于控制程序和设定值

SD 卡或 SIMATIC 存储卡可选

内置夏令时/冬令时自动调节的实时时钟。

备份集成的实时时钟 px;font-family:Simsun;text-align:center;background-color:#F8FCFD;"> 逻辑控制指令是指
逻辑块内的跳转和循环指令。跳转或循环指令的操作数是地址标号，该地址标号指出程序要跳往何处，
标号多为4个字符，个字符必须是字母，其余字符可为字母或数字。 

1 无条件跳转指令 

l         JU    无条件跳转指令 

l         JL    跳转表格指令 

2     件跳转指令 

l         JC        当RLO = 1时跳转 

l         JCN       当RLO = 0时跳转 

l         JCB       当RLO = 1并且BR = 1时跳转 

l         JNB       当RLO = 0并且BR = 0时跳转 

l         JBI        当BR = 1时跳转 

l         JNBI       当BR = 0时跳转 

l         JO         当OV = 1时跳转 

l         JOS        当OS = 1时跳转 

l         JZ         累加器1中的计算结果为零跳转 

l         JNZ        累加器1中的计算结果不为零跳转 

l         JP         累加器1中的计算结果为正数跳转 

l         JM        累加器1中的计算结果为负数跳转 

l         JPZ        累加器1中的计算结果大于等于零跳转 

l         JMZ        累加器1中的计算结果小于等于零跳转 

l         JUO        计算结果溢出跳转 

3    程序控制指令 

l       BE       块结束指令 



l       BEC     条件块结束指令 

       RLO＝1，结束当前块的扫描，将控制返还给调用块． 

若RLO＝0，则将RLO置1，程序继续在当前块内扫描 

l       BEU     无条件块结束指令 

该指令无条件结束当前块的扫描，将控制返还给调用块

世纪80年代初，S5进一步升级——U系列PLC，较常用机型：S5-90U、95U、100U、115U、135U、155U。

4、1994年4月，S7系列诞生，它具有更化、更高性能等级、安装空间更小、更良好的WINDOWS用户界
面等优势，其机型为：S7- 00网卡驱动程序 6GK1 716-0HB64-3AA0 S7-REDCONNECT/Windows NT 4.0，
05 6GK1 713-5DB64-3AA0 DP-5613  / 3"
src="http://www.dqjsw。。ｃｏｍ.cn/uploads/allimg/131029/0Q02CL0-11.png" width="457" />

图 10 网络拓扑图

电气控制原理图一般是分为主电路和辅助电路两部分。其中的主电路是电气控制线路中大电流流过的部
分，包括从电源到电机之间相连的电器元件。而辅助电路是控制线路中除了主电路以外的电路，其流过
的电流比较小。

电气控制原理图：

1.分析主电路：无论线路设计还是线路分析都是先从主电路入手。主电路的作用是保证机床拖动要求的
实现。从主电路的构成可分析出电动机或执行电器的类型、工作，起动、转向、调速、制动等控制要求
与保护要求等内容。

Area length error when reading

Q area, bit access, Access address:    240

FC number:    250

Module address:    314

Requested OB: Programming error OB (OB121)

Priority class:  1

Internal error, Incoming event



07:38:26.517 PM  08/19/ ITP工业以太网电缆 (2米) 9/15 6XV1 840-2AH10 FC工业以太网通讯电缆 (米) 6XV1
850-2LN10 TP转接软线15/RJ45，10米 6XV1 850-2GN10 TP转接软线RJ45/RJ45，10米 6XV1 850-2JN10
TP转接软线9/RJ45，10米 6XV1 850-2HN10 TP XP 转接软线RJ45/RJ45，10米 6GK1 901-1FC00-0AA0
FC引出插座RJ45 网络部件 OSM/ESM 6GK1 105-2AA10 工业以太网OSM  ITP62 (六个ITP口)  6GK1
105-2AB10 工业以太网OSM  TP62 (六个RJ45口) 6GK1 105-2AE00 工业以太网OSM  TP22 (二个RJ45口)
6GK1 105-4AA00 工业以太网OSM  BC08 (八个BFOC口) 6GK1 105-3AA10 工业以太网ESM  (八个ITP口)
6GK1 105-3AB10 工业以太网ESM  (八个RJ45口) 6GK1 105-3AC00 工业以太网ESM  (四个RJ45口)
OMC/ELS 6GK1 100-2AB00 工业以太网OMC TP11 (多模光纤) 6GK1 100-2AC00 工业以太网OMC TP11-LD
(单模光纤) 6GK1 102-6AA00 工业以太网ELS  TP40   (二个RJ45口) 6GK1 102-6AB00 工业以太网ELS 
TP40M  (二个RJ45口) 6GK1 102-7AA00 工业以太网ELS  TP80  (八个RJ45口) SCALANCE
X005入门级交换机 6GK5 005-0BA00-1AA3 X005(五个RJ45口) 6GK5 005-0BA00-1CA3
X005(五个RJ45口),工作温度-40至70摄氏度 SCALANCE X100非网管型交换机 6GK5 104-2BB00-2AA3
X104-2(四个RJ45口，两个BFOC) 6GK5 106-1BB00-2AA3 X106-1(六个RJ45口，一个BFOC) 6GK5
108-0BA00-2AA3 X108(八个RJ45口)(星型连接） 6GK5 112-2BB00-2AA3 X112-2(12个RJ45口，2个BFOC)
6GK5 116-0BA00-2AA3 X116(16个RJ45口)(星型连接） 6GK5 124-0BA00-2AA3
X124(24个RJ45口)(星型连接） SCALANCE X 0 SMART 是西门子公司经过大量市场调研，为客户量身定制
的一款高性价比小型PLC产品。结合西门子SINAMICS驱动产品及SIMATIC人机界面产品，以S7-
西门子1P6ES745O-1APOO-OAEO 0 PLC做为控制的配置。S7- VUC) 6ES7 421-1FH 使用大全6-4

故障引起故障可能的原因故障诊断和应采取的措施反应措施

F0011

电动机I2 t 过温

?? 电动机过载

?? 电动机数据错误

?? *在低速状态下运行

检查以下各项

1 检查电动机的数据应正确无误

2 检查电动机的负载情况

3 设置值P1310 P1311 P1312 过高

4 电动机的热传导时间常数必须正确

5 检查电动机的I2 t 过温值

设备定期测试、调整

（1） 每半年或季度检查PLC柜中接线端子的连接情况，若发现松动的地方及时重新坚固连接；

（2） 对柜中给主机供电的电源每月重新测量工作电压；

设备定期清扫



（1） 每六个月或季度对PLC进行清扫，切断给PLC供电的电源把电源机架、CPU主板及输入/输出板依次
拆下，进行吹扫、清扫后再依次原位安装好，将全部连接恢复后送电并启动PLC主机。认真清扫PLC箱内
卫生；

（2） 每三个月更换电源机架下方过滤网；

检修前准备

（1） 检修前准备好工具；

（2） 为保障元件的功能不出故障及模板不损坏，必须用保护装置及认真作防静电准备工作；

（3） 检修前与调度和操作工联系好，需挂检修牌处挂好检修牌；

设备拆装顺序及方法西门子PLC模块供应代理商

（1） 停机检修，必须两个人以上监护操作；西门子PLC模块供应代理商

（2） 把CPU前面板上的方式选择开关从“运行”转到“停”位置；

（3） 关闭PLC供电的总电源，然后关闭其它给模坂供电的电源；

（4） 把与电源架相连的电源线记清线号及连接位置后拆下，然后拆下电源机架与机柜相连的螺丝，电
源机架就可拆下；

（5） CPU主板及I/0板可在旋转模板下方的螺丝后拆下；

（6） 安装时以相反顺序进行；Off1
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